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首先 ， 感 谢 您 选用 “ 李 氏 ( LISHI ) ”二 合 一 汽车 锁 开 
启 阅 读 工具 。 此 工具 是 中 国 秦 皇 岛 李 氏 工具 科技 有 限 公司 针 
对 汽车 锁具 开启 、 阅 读 而 研发 的 第 三 代 产 品 ， 李 志 勤 师傅 在 
三 十 余年 的 锁 匠 工作 中 ， 在 细心 总 结 、 积 极 研 发 、 广 泛 学 习 
的 基础 上 研发 了 多 种 工具 。 其 中 ， 定 位 开 、 读 齿 器 、 二 合 一 
等 工具 都 已 推 向 市 场 ， 并 获得 了 世界 各 国 诸多 同行 的 认可 。 
为 了 广泛 交流 技术 ， 总 结实 战 经 验 特 编写 此 书 ， 以 便于 诸位 
同仁 学 习 ， 共 同 进 步 。 李 志 勤 先生 愿意 同 大 家 一 起 学 好 锁 匠 
技术 、 丰 富 自身 能 力 的 基础 之 上 奉献 社会 、 服 务 大 众 。 汽 车 
锁具 种 类 甚 多 、 分 布 不 均 ， 大 家 对 汽车 锁具 的 认识 各 不 相 
同 。 李 志 勤 先生 在 此 书 中 会 与 大 家 共同 交流 ， 把 30 年 以 来 
研究 汽车 锁具 的 心得 与 体会 贡献 大 家 ， 并 讲述 二 合 一 工具 的 
详细 使 用 方法 。 恳 请 诸位 读者 雅 正 。 

此 说 明 书 为 “ 李 氏 ( LISHI ) 工具 ”的 配套 产品 ， 
车 锁 匠 专用 技术 的 总 结 。 请 诸位 同仁 在 维护 社会 稳定 、j 
职业 道德 、 促 进 锁 匠 行业 健康 发 展 的 基础 上 保守 秘密 ， 
传授 与 无 关 人 员 。 


本 说 明 书 中 的 钥匙 齿 位 、 齿 号 图 引用 于 Instacode 软 件 ， 并 由 授权 用 户 Xiang Qing Co,Ltd 提 供 
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ProductOvervieuw 产品 简介 

李 氏 二 合 一 工具 适用 于 锁 匠 ， 汽 修 厂 ， 以 及 特种 行业 在 日 常 工作 中 无 损 开 启 汽车 锁 芯 、 免 拆 配制 
汽车 机 械 钥匙 。 

李 氏 二 合 一 工具 构造 严 并 、 制 作 精 良 、 携 带 方便 、 使 用 快捷 、 方 法 易 懂 ， 每 件 工具 都 经 过 严格 质 
检 。 通 过 公司 对 每 款 车 锁 的 剖析 ， 综 合 李 氏 开 锁 原 理 研 发 出 来 的 。 准 确定 位 ， 能 够 看 到 每 个 弹片 的 动 
作 情 况 ， 通 过 测试 能 够 在 二 合 一 工具 的 刻度 板 上 清晰 的 显示 出 阻力 弹片 是 否 解除 。 

众多 的 汽车 客服 人 员 、 锁 匠 从 业者 、 特 种 行业 人 员 在 很 长 的 一 段 时 间 内 都 曾 研 究 过 无 损 开 启 汽车 
锁 芯 的 技术 与 快速 制作 钥匙 的 方法 。 把 这 些 技术 总 结 起 来 有 如 下 几 种 方法 : 试探 法 、 目 测 观察 法 、 经 
验 判断 法 、 弹 性 工具 刷 片 法 、 施 加 旋转 外 力 逐 个 弹片 拨 动 等 方法 。 从 原理 上 看 ， 施 加 旋转 外 力 并 逐个 
拨 动 弹片 ， 各 个 击破 的 办 法 是 最 有 效 的 。 在 这 种 方法 实施 的 过 程 中 ， 难 以 找到 一 种 合理 的 工具 给 锁 芯 
施加 旋转 外 力 。 针 对 一 般 车 门 锁 来 阅 ， 一 般 锁 匠 都 是 给 防 尘 盖 施 加 外 力 ， 然 后 拨 动 内 部 弹片 ， 这 种 加 
力 的 办 法 无 法 精确 的 掌控 力度 ， 某 些 时 候 由 于 防 尘 盖 的 损坏 也 无 法 使 用 这 样 的 方法 ， 另 有 一 些 锁 的 防 
侍 盖 是 可 以 自由 活动 的 。 即 使 加 力 成 功 了 ， 拨 动 内 部 的 弹片 又 是 一 个 难题 ， 锁 孔 内 黑暗 、 难 以 找到 锁 
片 的 位 置 ， 拨 动工 具 进 入 后 难以 施加 有 效 的 力 使 弹片 活动 ， 拨 动 过 程 中 不 易 判断 每 个 弹片 所 处 的 状 
态 ， 加 之 很 多 汽车 锁 锁 孔 很 小 ， 内 部 弹片 数量 多 ， 锁 芯 所 处 位 置 不 顺手 ( 如 某 些 车 的 行李 箱 锁 ) ， 这 
都 给 开锁 造成 了 极 大 的 难度 。 也 有 人 曾经 用 向 锁 孔 内 施加 光照 、 制 造 针对 性 的 加 力 工 具 ， 但 都 难以 从 
根本 上 解决 问题 。 


“ 李 氏 ( LISHI ) 二 合 一 工具 ”“， 有 效 的 解决 了 这 两 方面 的 问题 。 这 种 工具 在 锁 孔 内 的 部 分 ， 严 格 
按照 钥匙 的 尺寸 制作 ， 充 分 利用 了 钥匙 孔 的 空间 ， 就 如 钥匙 一 样 插入 锁 世 内部。 这样 在 给 锁 芯 施加 旋 
转 外 力 时 就 能 够 达到 有 效 、 均 匀 、 易 于 控制 的 目的 。 穿 插 在 其 中 的 援 杠 一 端 能 拨 动 锁 世 内 部 的 弹片 ， 
另 一 端 指针 在 外 部 的 刻度 板 上 精确 地 指示 了 弹片 位 置 ， 把 锁 芯 内 细小 的 问题 搬 到 外 部 进行 了 放大 。 使 
用 过 程 中 ， 使 用 者 能 准确 的 援 动 锁 芯 内 任意 一 个 弹片 ， 并 能 判断 任意 弹片 的 状态 。 开 锁 后 ， 还 能 测量 
出 每 个 齿 位 弹片 的 号 数 ， 可 达到 不 拆卸 锁具 制作 钥匙 的 目的 。 此 款 工 具 的 设计 贯穿 了 标准 化 、 系 统 
化 、 智 能 化 、 针 对 性 强 这 四 个 特点 ， 并 深入 的 发 展 了 精确 定位 开锁 、 测 量 齿 号 做 钥匙 这 一 方法 。 


”> 
1， Introduction of Automotive Locks 
汽车 锁 简 介 


由 于 锁 匠 朋友 们 平时 积 朱 汽 车 锁 的 机 会 比较 少 、 汽 车 锁 种 类 繁多 、 数 量 较 大 ， 所 以 本 说 明 书 将 在 
介绍 LISHI 工 具 使 用 方法 的 同时 编辑 大 量 汽车 锁 拆 解 图 片 ， 让 锁 匠 朋友 们 能 在 掌握 LISHI 工 具 使 用 方法 
的 同时 全 面 深刻 的 了 解 与 认 知 汽车 锁 。 

随 着 社会 的 发 展 与 电子 科技 的 进步 ， 汽 车 锁具 已 经 发 展 成 为 机 电 一 体 化 、 自 动 化 、 智 能 化 的 汽车 
防盗 系统 。 这 一 系统 已 经 与 汽车 动力 系统 、 车 身 稳 定 系统 、 轰 驶 安全 系统 、 舒 适 系 统 齐名 ， 成 为 当今 
汽车 配备 的 重要 系统 之 一 。 在 这 个 系统 中 ， 汽 车 机 械 锁 仍然 发 挥 着 重要 的 作用 ， 并 随 着 技术 的 进步 而 
不 断 发 展 。 汽 车 机 械 锁 除了 锁 块 、 传 动机 构 、 信 号 传输 机 构 以 外 ， 汽 车 机 械 锁 芯 一 直 是 大 家 研究 的 重 
要 课题 。 从 结构 上 看 ， 常 见 的 汽车 机 械 锁 世 有 弹簧 弹子 结构 、 无 簧 叶片 结构 和 弹片 结构 。 在 这 三 种 结 
构 中 ， 弹 片 结构 的 锁 芯 由 于 其 抗 污 损 性 能 好 、 震 动 条 件 下 不 易 损坏 、 使 用 寿命 高 、 工 作 部 分 所 占 空间 
小 等 特点 ， 在 大 多 数 汽车 中 广泛 使 用 。 如 今 的 汽车 钥匙 ， 无 论 是 锯齿 状 的 还 是 浮雕 状 的 ， 其 结构 多 是 
弹片 结构 。 

汽车 机 械 锁 世 大 多 为 锌 (Zn ) 、 铝 (Al) 、 铜 ( Cu ) 合金 制 成 。 不 同 品牌 的 锁具 其 所 用 合金 的 成 
分 不 尽 相同 。 这 类 材料 具有 重量 轻 、 抗 腐蚀 、 抗 磨损 、 机 械 强 度 高 、 易 于 铸造 加 工 等 特点 ， 是 当代 众 
多 汽车 锁 攻 生产 商 的 首选 。 使 用 者 应 用 二 合 一 工具 ， 能 达到 快速 开锁 、 快 速 制作 钥匙 的 目的 。 工 具 在 
设计 制作 过 程 中 力求 尽善尽美 ， 极 大 地 降低 了 对 手法 、 经 验 的 要 求 ， 能 保证 使 用 者 快速 学 会 、 高 效 使 
用 。 

用 一 把 钥匙 打开 汽车 机 械 锁 时 ， 手 会 感到 与 开启 一 般 家 用 锁具 不 一 样 的 力道 。 门 锁 用 钥匙 旋转 后 
锁 芯 自己 有 回 弹力 ， 启 动 锁 用 钥匙 旋转 时 ， 到 达 特 定位 置 会 有 较 强 的 定位 感 。 诸 如 此 类 的 设计 ， 都 是 
为 了 防止 在 颠 艇 的 运行 环境 中 产生 错误 动作 。 在 汽车 机 械 锁 的 门 锁 锁 孔 上 ， 设 计 者 大 都 给 其 加 装 了 一 
个 防 侍 盖 ， 钥 匙 插入 时 能 顶 开 防 尘 盖 ， 钥 匙 拔 出 时 防 尘 盖 自 动 回 位 。 这 是 为 了 防止 风沙 、 雨 水 等 腐蚀 
金属 的 东西 进入 锁 孔 ， 以 提高 其 使 用 寿命 。 

目前 ， 汽 车 锁 的 结构 大 都 如 图 ( 汽车 锁 剖 视图 ) 所 示 。 在 锁 芯 内 部 都 装 有 不 同 的 弹片 。 弹 片 都 装 
在 弹片 槽 里 ， 锁 套 上 都 有 两 排 或 多 排 锁 闭 权 ， 每 一 款 汽 车 锁 芯 弹片 行走 轨道 一 侧 都 有 一 盲 孔 ， 该 孔 是 
弹簧 的 装配 孔 。 当 一 把 合法 钥匙 插入 锁 芯 后 ， 弹 片 在 弹簧 的 作用 下 ， 每 个 弹片 的 工作 点 都 落 到 钥匙 的 
工作 点 上 ， 解 除 每 个 弹片 的 闭锁 。 扭 动 钥匙 带动 锁 芯 及 锁 块 机 构 进入 开启 和 锁 闭 状态 。 当 钥匙 拔 出 锁 
芯 后 ， 弹 片 在 弹 自 的 作用 下 ， 弹 片 的 锁 闭 部 分 进入 锁 套 的 锁 闭 模 。 


、 
0 .Specific Professional Terminologu 
专业 木 语 简介 


汽车 以 其 轻巧 、 灵 便 、 快 捷 的 方式 在 众多 交通 工具 中 脱颖而出 ， 并 占有 重要 的 地 位 。 在 锁 匠 服务 

中 ， 汽 车 锁具 已 成 为 专 有 的 一 类 ， 占 据 着 广阔 的 市 场 。 大 家 对 锁具 的 认识 各 不 相同 ， 我 们 以 前 认识 汽 
车 锁 芯 往往 只 认 车 型 ， 而 不 认 锁 具 。 由 于 各 种 车 型 锁 结 构 不 同 ， 其 中 弹片 的 数量 不 同 ， 弹 片 形状 不 
同 ， 我 们 可 通过 将 常用 汽车 锁 的 机 械 铀 匙 分 为 三 大 类 ， 进 行 区 分 : 
1，fFlatKkeu 平 铣 

“ 平 铣 ”是 加 工 钥 匙 的 一 种 方式 ， 用 这 种 方式 加 工 的 钥匙 呈 锯 齿 状 ， 我 们 在 这 里 用 这 个 词 代 指 这 
种 饮 齿 状 的 钥匙 。 
己 . Inner grooOVvE 内 铣 

“内 铣 ” 亦 是 加 工 钥匙 的 一 种 方式 ， 这 种 方式 加 工 的 钥匙 中 心 ， 有 浮雕 状 牙 花 ， 但 钥匙 的 边缘 处 
没有 牙 花 。 
3. Sided groove 侧 铣 

“ 侧 铣 ” 还 是 一 种 常见 的 钥匙 加 工 方法 ， 此 种 方法 加 工 的 钥匙 与 “内 铣 ” 类 似 ， 与 “内 铣 ” 不 同 
的 是 其 牙 花 是 “开放 的 ”“， 而 “内 铣 ” 则 是 “内 敛 的 ”。 


Automotive Locks Professional Terminologg 汽车 锁 专 业 术 语 概 念 


1， Tracks 轨迹 

钥匙 的 轨迹 是 由 不 同 尺 寸 、 不 同 高 低 的 工作 点 连接 成 的 曲线 ， 该 曲线 多 呈 “ 趟 ”排列 ， 针 对 一 条 
钥匙 来 说 ， 有 几 “ 趟 ”这 样 的 曲线 ， 我 们 就 称 之 为 几 轨 迹 。 一 条 钥匙 的 工作 轨迹 只 是 工作 点 在 托 举 弹 
片 。 ( 其 它 斜 线 是 用 以 连接 各 工作 点 ， 以 便于 钥匙 能 顺利 插入 、 拔 出 的 一 条 圆滑 曲线 。 ) 


(ID Single track flat keuU: ， 平 铣 单轨 迹 : 
平 铣 单 轨迹 ， 就 是 用 平 铣 方式 加 工 ， 工 作 点 仅 有 一 趟 的 钥匙 。 


() Tuo tracks flat keuy:， 平 铣 两 轨迹 : 
平 铣 两 轨迹 指 的 是 一 种 锯齿 形 的 钥匙 ， 这 种 钥匙 形 如 锯齿 ， 上 下 两 面 形 状 相同 ， 在 使 用 过 程 中 只 
要 对 准 锁 孔 ， 就 可 插入， 这 样 的 钥匙 在 使 用 过 程 中 是 不 分 方向 的 。 


(3) Tuio tracks inner groove keuy: 内 铣 两 轨迹 : 
两 轨迹 内 铣 就 是 仅 有 两 趟 工作 点 的 内 铣 钥 匙 。 


(4) Fourtracksinner groove keyU: 内 铣 四 轨迹 : 
四 轨迹 内 铣 就 是 有 四 趟 工作 点 的 内 铣 钥匙 。 


(S) Sided groove tuo track keuU: 侧 铣 两 轨迹 : 
两 轨迹 侧 铣 就 是 仅 有 两 趟 工作 点 的 侧 铣 钥 匙 。 


(6) Sided groove four tracks keuy: 侧 铣 四 轨迹 : 
四 轨迹 侧 铣 就 是 有 四 趟 工作 点 的 侧 铣 钥匙 。 


己 .the difference betueen uihole uafer, separated uafer and split 册 afer 
整 片 、 半 片 、 破 片 的 区 别 
(D Whole uafer: 整 片 : 
整 片 是 弹片 结构 的 汽车 锁 中 使 用 最 多 的 一 种 ， 这 种 弹片 在 锁 芯 内 的 专用 模 孔 中 活动 ， 其 形状 为 封 
闭 的 圈 形 ， 整 体 呈 长 方形 。 


(2) Separated uafer and split uafer: 半 片 与 破片 : 

半 片 是 指 汽车 锁 弹片 形状 近似 于 整 片 的 一 半 ， 半 片 中 的 每 一 片 都 有 单独 的 工作 点 与 弹 自 压 点 ， 这 
种 设置 是 为 了 提高 技术 开锁 的 难度 。 半 片 和 破片 的 区 别 是 在 锁 芯 安装 时 体现 的 。 半 片 在 放 入 锁 芯 时 每 
一 个 单独 的 半 片 有 一 个 弹片 孔 ， 有 独立 的 位 置 。 破 片 是 一 组 ， 也 就 是 两 个 半 片 放 到 一 个 锁 芯 弹片 孔 
里 ， 就 好 像 是 一 个 整 片 破 了 一 样 ， 所 以 叫 破 片 。 每 一 个 破片 也 有 自己 单独 的 工作 点 与 弹簧 压 点 。 

带 有 半 片 的 锁 在 中 途 “ 卡 住 ”状态 ， 是 不 能 读 号 的 。 只 有 在 “ 卡 住 ”之 前 的 位 置 或 “ 卡 住 ”后 继 
续 开 锁 至 最 终 位 置 ， 才 能 读 号 。 

当 锁 芯 被 开启 后 ， 锁 芯 旋转 一 定 的 角度 会 被 卡 住 ， 这 时 锁 芯 既 不 能 前 转 ， 也 不 能 回 位 。 如 果 拔 出 
工具 ， 钥 匙 也 不 能 插入 。 这 种 现象 是 由 于 锁 芯 中 的 “ 半 片 ”造成 的 。 在 这 种 状态 下 ， 只 有 一 组 片 在 发 
挥 作用 。 我 们 若 想 让 锁 芯 回 位 ， 只 需 把 卡 住 的 该 组 片 氢 回 位 即 可 。 此 时 ， 拨 动 该 组 片 不 要 向 开启 方向 
继续 加 力 ， 应 直接 拨 动 ， 若 拨 不 动 应 将 工具 带动 部 分 向 反方 向 轻 轻 带动 。 这 种 现象 是 锁 忆 本 身 的 定位 
簧 造成 的 。 


3，A, Btrack A、B 组 

在 钥匙 手柄 向 左 ， 钥 匙 拓 向 右 的 方向 ， 我 们 正面 对 着 钥匙 ， 这 时 钥匙 上 方 的 一 组 齿 形 成 为 : A 
组 。 钥 匙 下 方 的 一 组 齿 形 成 为 : B 组 。 这 样 区 分 可 以 使 我 们 方便 辨认 ， 平 铣 两 轨迹 的 车 锁 A 组 和 B 组 是 
一 样 的 。 在 使 用 读 齿 器 或 是 读 开 二 合 一 时 也 要 明白 这 个 概念 。 


Q.. Cutting Position 齿 位 

在 现代 化 工业 基础 上 ， 标准 化 生产 的 任何 一 把 锁 ， 它 的 钥匙 都 是 在 其 固定 点 位 上 ， 有 固定 若干 高 
度 不 同 的 牙 花 进行 排列 组 合 。 

在 当今 社会 中 ， 汽 车 锁具 遵循 了 国际 标准 ， 它 的 钥匙 更 不 例外 。 针 对 某 一 种 钥匙 来 说 ， 它 总 是 在 
国定 点 位 开 出 牙 花 ， 这 些 牙 人 花 所 在 的 位 置 就 是 齿 位 。 

不 同 的 锁 对 应 钥匙 齿 位 的 数量 和 间距 有 差异 。 


Thecode of cutting depth 齿 深 号 
齿 深 号 ， 就 是 钥匙 齿 位 上 开 齿 或 打 孔 深度 的 代号 。 


Positioning 定位 方式 


当 一 把 汽车 钥匙 插入 锁 芯 时 ， 钥 匙 插入 到 一 定位 置 ， 
位 的 。 有 些 钥匙 是 在 其 尖端 定位 ， 有 些 钥 匙 是 在 其 肩膀 处 定位 。 


> 


Cross vieuofautomotive locks 
汽车 锁 剖 视图 


平 犹 Flat Keu 


弹片 与 锁 套 配合 的 锯齿 ， 是 防止 技术 性 开锁 的 


用 于 锁 止 的 弹片 


弹片 上 标识 的 代号 


sided groovetuo track keu tuo tracksinner groove Key 
侧 铣 两 轨迹 内 铣 两 轨迹 


用 于 锁 止 的 弹片 昌 锁 芯 外 套 


用 于 锁 止 的 弹片 
弹片 与 锁 套 配合 的 饥 齿 ， 是 防止 技术 性 开锁 的 
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李 志 勤 sided groovefour tracks keyg 


侧 铣 四 轨迹 


弹片 弹簧 
锁 芯 外 套 


用 于 锁 止 的 弹片 


弹片 与 锁 套 配合 的 锯齿 ， 是 防止 技术 性 开锁 的 


fourtracksinner groove key 
内 铣 四 轨迹 


弹片 与 锁 套 配合 的 锯齿 ， 是 防止 技术 性 开锁 的 


人 计 村 过 


用 于 锁 止 的 弹片 


一 Key Type 


用 于 锁 止 的 弹片 


弹片 上 标识 的 代号 


用 于 锁 引 的 弹片 


( 蓝 线 为 工作 轨迹 ) 


Flat KeuU 平 铣 


tuo tracksinner groove keuU 内 铣 两 轨迹 


= VWafer Structure 


弹片 结构 


FlIat KeuU 平 铣 
上 锁 闭 点 


弹簧 作用 点 一 


下 锁 闭 点 放 全 


二 


上 止 点 > = 本 
工作 点 人 小 全 ] WA 弹簧 作用 点 
下 锁 闭 点 


Sided groove 侧 铣 可 


上 此 点 上 锁 闭 点 


本 
| 


下 锁 闭 点 > 葡 


technique and tips 
使 用 技巧 与 手法 


uautoinserttoolPproperlu: 
工具 插入 锁 孔 的 手法 : 
首先 ， 将 援 杠 回 到 中 心 位 置 ( 如 图 ) 。 才 
可 以 将 工具 插入 锁 孔 。 
( 工具 拔 出 时 亦 需 如 此 ) 。 
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uauUto Pick : 
开局 的 手法 : 


一 、 控 制 推动 杆 的 手法 

建议 用 一 只 手 的 大 拇指 和 其 它 一 或 二 个 手 
指 握 住 推动 杆 ， 其 它 手 指 扶 在 固定 的 位 置 。 这 
样 才能 够 控制 推动 杆 的 推进 与 回 位 。 


此 时 不 可 移动 _ 


二 、 控 制 援 杠 的 手法 
更 换 齿 位 时 ， 援 杠 要 前 后 移动 ， 必 须 将 
援 杠 回 至 中 心 位 置 才 可 以 前 后 移动 手 杠 。 


援 动 援 杠 时 ， 应 只 用 一 个 手指 推动 援 枉 。 用 另 一 个 手指 扶 在 
主 面板 的 侧 边 。 


援 动 援 杠 时 ， 应 只 用 一 个 手指 推动 援 杠 。 
用 另 一 个 手指 扶 在 主 面板 的 侧 边 。 
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蔓 
Tips 使 用 技巧 


Step 1，Preparations. 
第 一 步 : ”准备 工作 

首先 确定 汽车 品牌 ， 了 解锁 具 结 构 ( 知道 该 锁具 弹片 数量 ) ， 选 择 对 应 工具 ， 将 工具 援 杆 置 于 中 
心 位 置 ( 包括 单 、 双 及 四 援 杆 ) 再 将 工具 插入 锁 孔 。 如 插入 工具 有 困难 时 ， 请 检测 锁 孔 是 否 有 异物 及 
弹片 是 否 损坏 。 判 断 工 具 是 否 揪 到 位 的 方法 是 ， 通 过 援 杆 的 指针 依次 在 各 齿 位 上 ， 通 过 压 、 放 的 手法 
进行 测试 ， 找 到 有 弹性 的 位 置 确定 弹片 数量 。 如 弹片 数量 正确 ， 则 说 明 工 具 已 经 到 位 。 


Step 己 ，Picking Technique. 
第 二 步 : ”锁具 开启 

做 好 准备 工作 后 。 首 先 将 推动 杆 向 想 要 开启 的 方向 加 力 ， 用 援 杠 逐 一 在 每 个 已 知 的 齿 位 上 进行 测 
试 。 通 过 看 或 感知 哪个 齿 位 没有 弹性 ( 不 动 ) ， 就 证 明 该 弹片 阻力 最 大 ( 最 硬 ) 。 找 到 阻力 最 大 弹片 
时 就 援 动 该 弹片 。 如 果 推 动 援 杆 的 手感 觉 费力 ， 这 时 就 需要 推动 杆 微微 回力 ， 两 手 配合 才能 援 动 锁 片 
解除 阻力 ， 解 除 阻力 后 ， 推 动 杆 瞬间 加 力 ， 以 免 其 它 已 解除 的 弹片 回 位 。 扔 动 的 方法 根据 锁 结 构 的 不 
同 ( 有 的 手动 一 个 齿 深 线 就 到 位 ， 有 的 两 次 或 三 次 才 到 位 。 ) 每 揪 动 一 下 ， 就 要 测试 一 次 。 看 是 否 已 
解除 阻力 ( 有 小 的 弹 动 ) 。 再 按 上 述 方法 逐一 找到 阻力 最 大 的 弹片 ， 并 依次 解除 直至 锁 世 转动。 


Decoding 读 齿 


二 合 一 工具 需要 开启 以 后 才 可 以 进行 读 齿 。 

锁具 开启 后 。 根 据 锁 结构 不 同 ， 读 齿 方 法 有 两 种 。 

第 一 种 是 通过 援 杠 的 手动 点 ， 援 动 锁 片 的 工作 位 
置 。 该 锁具 的 读 齿 方 法 是 ( 正 读 ) ， 通 过 轻 轻 拨 动 援 杠 
将 弹片 压 至 弹性 的 终止 点 ( 压 至 不 动 ) 。 此 时 指针 停 在 
哪 条 齿 深 线 上 就 是 几 号 深度 。 

第 二 种 是 通过 援 杆 的 手动 点 ， 援 动 锁 片 的 底部 使 之 


国 弹片 开启 时 的 动作 方向 
开启 。 该 工具 都 是 单 援 杆 结构 。 该 锁具 的 读 具 方法 是 “通过 扔 杠 的 插 动 点 带动 弹片 读 齿 的 方向 
( 反 读 ) ， 读 摄 动弹 片 方向 的 反面 ， 该 面 没有 弹性 。 轻 


轻 将 援 杠 压 至 不 动 ， 此 时 指针 停 在 哪 条 齿 深 线 上 就 是 几 


号 深度 。 


oolsin detail 
工具 详解 


平 铣 Flat keu 
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HI Pinl 二 人 一 


适用 车 型 : 雪佛兰 景程 、 科 帕 奇 等 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 
该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 。 

。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 县 体 数据 : 


齿 位 线 左 图 为 适用 于 CH1I 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


下 (单位 : 1/100mm ) 


钥匙 标准 总 宽 


Sn 
3 DwoaR ainl 二 全 
适用 车 型 : 凯越 、 赛欧 、 乐 风 等 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 
该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 。 
该 款 钥 匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 具体 数据 : 
左 图 为 适用 于 DWO4R 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 
齿 宽 (单位 : 1/100mm ) ED 


适用 和 车 型 : 依维柯 

开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 启 。 
该 款 锁 共 7 个 齿 位 。 

该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 县 体 数据 : 
左 图 为 适用 于 GT10 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


钥匙 标准 总 宽 


> 
Yves 己 in | 二 合 一 
适用 车 型 : 欧宝 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 
启 。 


该 款 锁 共 有 10 个 齿 位 ， 门 锁 是 2~ 8 齿 位 。 缺 少 {、9、10 号 齿 


位 。 
可 以 通过 Instacode ( 数据 库 ) ， 查 询 到 1、9、10 齿 位 的 具体 


齿 号 ， 
还 有 一 款 HU46 ， 也 是 跟 这 个 钥匙 是 一 样 的 ， 同 样 也 是 车 门 7 个 ， 点 火 差 1、9、10， 它 的 开启 方法 、 读 此 
方法 、 做 钥匙 ， 完 全 一 样 。 
该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 具体 数据 : 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 
左 图 为 适用 于 YM28 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


齿 位 线 


本 
让 们 
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12 3 5 区 
号 有 本 


适用 车 型 : 三 鞭 系 列 、 东 南 系列 

开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 启 。 
该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 。 

该 款 钥 匙 共 5 个 齿 深 号 。 在 钥匙 开 牙 处 ，1 号 最 浅 ，5 号 最 深 。 

读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 县 体 数据 : 
下 图 为 适用 于 TOY43R 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 (单位 : 1/100mm ) 


适用 车 型 : 老 款 尼桑 

开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 
该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 。 

该 款 钥 匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 县 体 数据 : 
左 图 为 适用 于 NSN11 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 
齿 位 线 


， 齿 宽 (单位 : 1/100mm ) 


尽 


钥匙 标准 总 宽 深 eg 


ww。 
< 和 Tova3sR zinl 二 阁 二 


适用 车 型 : 


车 门 开 启 ， 左 舵 车 是 向 车 尾 方向 ， 在 其 它 别 的 国家 ， 开 启 方向 
各 不 相同 。 


这 款 锁 ， 和 车门 锁 芯 有 3~10 这 8 个 齿 ， 点 火 里 多 了 1、2 齿 位 。 尾 
箱 里 面 多 一 个 11 雌 位 ， 这 个 位 置 是 标准 的 2 号 齿 深 ,做 钥匙 时 做 
到 2 就 行 了 。 


这 个 锁 跟 TOY43AT 是 权 型 相反 的 ， 这 个 属于 右面 的 ， 它 们 的 钥 
匙 坯 子 正好 相反 。 


Nurmerical data: 县 体 数据 : 本 
体 数据 做 点 火 的 1、2 齿 位 时 ， 可 以 到 
下 图 为 适用 于 TOY43R 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 Instacode ( 数据库 ) 查询 ， 查 询 后 


Re 的 结果 ， 可 能 要 出 4、5 条 钥匙 。 我 们 
Oo 也 可 以 通过 (1、2) (2、1 ) 
钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 (2、3) (3、2) (3、3) (3、 


4) (4.3) (4、4 ) 逐一 的 进行 


齿 位 线 定位 线 以 上 各 组 齿 深 排列 组 合 ， 则 可 做 出 点 
| 火 锁 的 钥匙 ， 数 据 库 也 不 会 只 告诉 你 
| 一 条 钥匙 ， 也 是 要 逐一 排查 的 。 
ee 


中 5 6 7 了 和 “所 


铀 匙 标准 总 宽 


Sa 


mWHNYNII inl 一 合 一 


适用 车 型 : 现代 、 起 亚 


开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 启 。 


款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 有 具体 数据 : 
左 图 为 适用 于 HYN11 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


(单位 : 1/100mm ) 
齿 宽 


钥匙 标准 总 宽 


一 ，HYN7zR ein1 = 合 一 
适用 车 型 : 现代 索纳塔 、 名 驭 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 闭 时 针 开 启 。 
该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 。 
该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 
读 齿 : 开启 后 正 读 。 
Numerical data: 县 体 数据 : 
钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 此 图 为 适用 于 HYN7R 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


(单位 : 1/100mm ) 
齿 宽 


钥匙 标准 总 宽 


AS 
hua6 Pin | 二 合 一 


适用 车 型 : 欧宝 、 安 德 拉 、 赛 欧 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 


该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 有 具体 数据 : 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 | 电 
齿 位 线 左 图 为 适用 于 HU46 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


州 齿 宽 人 单位 : 1/100mm ) 全 
3 2 : at 细 


红 
六 号 至 三 宁 革 
2es5 SS 总 85 


人 和 


钥匙 标准 总 宽 


Se 
Fo3se Pin1l 二 合 一 
适用 车 型 : 福特 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 疼 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 
该 款 锁 共 8 齿 位 。 门 锁 2~7。 
该 款 钥 匙 共 5 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，5 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data:， 具体 数据 :， 
左 图 为 适用 于 FO38 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 ， 


定位 线 (单位 : 1/100mm ) 
齿 宽 


钥匙 标准 总 宽 


SS 


AL 


OO GM3a3z39404I inl1 二 合 - 


适用 车 型 : GL8、 老 君威 等 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 


这 款 锁 ， 点 火 锁 是 10 个 弹片 ， 
门 锁 有 3~ 9 这 7 个 弹片 ; 4~10 这 7 个 弹片 ; 还 有 6~10 这 5 个 弹片 的 。 


该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 
读 齿 : 开启 后 正 读 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 具体 数据 : 
左 图 为 适用 于 GM37(39 40 41) 的 齿 位 与 齿 深 的 
2635 


本 所 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 
2 3 9 10 


7 8 


钥匙 标准 总 宽 


Sa 


0 司 ov4aa zinl -全 


2 
适用 车 型 : 丰田 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 启 。 
” 该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 ， 它 的 4 齿 位 和 7 齿 位 是 一 对 半 片 合 
齿 深 号 一 样 ，1、2、5、6、8 都 是 整 片 。 一 面 是 2、4、6、 
。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距 离 


Numerical data: 具体 数据 : 


左 图 为 适用 于 TOY43 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数 
、\L< 
据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 
斥 . 汉 


汪 本 了 


钥匙 标准 总 宽 


So 
ini -全 - 


一 记 


适用 车 型 : 通用 汽车 、 悍 马 、GMC 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 
该 款 锁 共 10 齿 位 。 门 锁 芯 分 4~9 和 3~ 10 两 种 。 


该 款 钥 匙 共 5 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，5 号 最 深 。 


Numerical data: 县 体 数据 : 
左 图 为 适用 于 B111 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


\ (单位 : 1/100mm ) 


2 34343456 7 8 


钥匙 标准 总 宽 


nn 
ICYP4 2inl 一 人 一 


Applicable cars: ”CHRYSLER DODGE 
适用 车 型 : 克莱斯勒 道奇 


Picking direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 上 顺 时 针 方向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方 向 开局 。 


Lock ovErFvieul: 
车 锁 简 介 : 


车 门 锁 有 7 个 弹片 ， 序 列 号 位 置 2, 3 ,4,5,6,7,，8。 

4 个 深度 。 最 深 的 为 4 号 深度 ， 最 浅 的 为 1 号 深度 。1 号 齿 位 在 点 火 锁 上 。 
通过 门 锁 和 尾 箱 锁 可 以 在 数据 库 里 算出 1 号 位 置 ， 或 者 用 排除 法 逐一 验证 。 
杂 物 箱 锁 的 弹片 位 置 为 5 67 8。 


aaaiaannonnnniicn 用 


| Position: 位 置 1 
on 


Doors': 门 全 
Trunk /| boot: 尾 箱 天 全 


Glove Box: 杂 物 箱 


用 如 全 了 


Decoding: 
读 齿 : 
开启 后 正 读 。 


CY24 [8-8j Keu cuttin g: 
和 钥匙 切割 : 
22134212 上 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 数 
控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 此 与 齿 之 间 的 
坡度 。 


22134212 
12345678 


Numerical data: 


县 体 数 据 : 
下 图 为 适用 于 CY24 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 了 
8 


| 钥匙 标准 总 宽 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


该 锁 在 开启 时 逆 时 相对 好 开 。 


9 
一 ， ToY38R 


Applicable cars: GM DAEWOO CHERYL HAFEI DOMESTIC CARS 
适用 车 型 : 大 宇 夏利 哈 悦 部 分 国产 车 


Picking direction: 
开启 方向 : 


当主 物 驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 


LocKk ovErvieuUj: 


车 锁 简 介 : 


在 门 锁 、 点 火 与 尾 箱 上 都 可 以 找到 这 8 个 弹片 。 
在 杂 物 箱 上 有 5 6 7 8 ，4 个 弹片 。 


Decoding: 
读 齿 : 


了 TO0Y38 EPEE 
TO0Y4IR. 45R GM22R “一 一 一 一 汪 一 
2-in-l Pick 


人 G)/ G) 


下 
而 i 国 | 
有 


Numerical data: 
上 有 具体 数据 : 


下 图 为 适用 于 TOY38R 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 
钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 
本 


钥匙 标准 总 宽 


12345678 KecU cuttin g: 

33423111 钥匙 切割 : 

芝 王 王 三 和 本 上 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没 
有 数控 机 的 时 候 ， 和 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 齿 与 

ES 齿 之 间 的 坡度 。 

33423111 

12345678 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


副 厂 锁 不 能 使 用 此 款 工 具 ， 如 强行 使 用 会 将 工具 效 杆 变形 。 
如 果 做 钥匙 的 话 ， 向 左 开 启 ， 旋 转 锁 芯 读 齿 较为 便捷 。 
指针 在 4 号 齿 深 线 上 不 动 肯 定 就 是 3， 指 针 在 4 号 齿 深 线 下 面 不 动 则 是 2 或 1， 动 的 就 是 4， 开 启 过 程 中 


一 定 要 控制 好 手 的 力度 。 


Sa 


sqlTov4aa3AT zinl 二 


Applicable cars: TOYOTA 
适用 车 型 : 丰田 


Picking direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开局 。 


Lock ovErvieuU: 
车 锁 简 介 : 


此 款 门 锁 有 8 个 弹 卢 ，4 个 深度 ， 最 深 的 号 为 4 号 深度 ， 最 浅 的 为 1 号 深度 。 一 ” 
1、2 号 弹片 存 于 点 火 上 。 在 杂 物 箱 上 只 有 7、8、9、10,4 个 弹片 。 


齿 深 23 21 23 


各 部 位 锁 芯 弹片 数量 及 位 置 明细 图 


Position' 位 置 


FT 涤 EDE 
Doors' 门 
Trunk /Boot' 尾 箱 


Glovwe 6ox' 杂 物 箱 


Decoding: 


读 齿 : 
开启 后 正 读 。 


9 
0743AT 二 
HE -in-l Piek 
ui 下 洛 : 2-in-l1 时 


> 


TOY43 [10-10j 
KeU cuttin g: 12 34 56 78 910 
钥匙 切割 : 23 2123 32 11 
右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 数 
控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 齿 与 齿 之 间 的 
坡度 。 F 寺 
23 2123 32 11 


123456 783910 。 


Numerical data: 


具体 数据 : 
下 图 为 适用 于 TOY43AT 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


Special technique: 
特殊 拉 巧 : 


开启 、 读 齿 方 法 : 使 用 手法 跟 别 的 工具 一 样 ， 首 先 测试 此 位 。 向 顺 时 针 方 向 开启 。 测 试 齿 号 的 到 位 与 
不 到 位 ， 动 的 就 是 到 位 的 ， 在 4 号 齿 深 线 上 小 动 的 就 是 4、 不 动 的 是 3、 大 动 的 就 是 2 或 1， 在 4 号 齿 深 线 
以 下 不 动 的 就 是 1 或 2。 


~10 齿 位 的 齿 深 号 。 这 款 锁 主 钥匙 有 11 号 齿 位 ， 该 齿 位 全 部 是 2 号 齿 深 , 工具 的 11 号 齿 位 已 经 做 到 2 号 
齿 深 ,工具 播放 到 位 的 同时 ， 该 齿 位 也 已 经 到 位 。 可 以 通过 3-10， 这 8 个 弹片 从 Instacode ( 数据 库 ) 
里 查询 到 第 1 齿 位 、 第 2 齿 位 的 具体 齿 号 。 也 可 以 通过 点 火 锁 直 接 看 1、2 号 的 高 低 。 


做 点 火 钥 是 有 两 种 方法 ， 一 个 是 看 锁 孔 的 弹片 ， 首 先 找 到 1 号 齿 位 上 的 弹片 ， 因 为 该 锁 的 弹片 从 锁 眼 看 
是 一 上 一 下 排列 的 ， 如 果 看 到 两 个 弹片 都 是 高 的 ， 那 么 它 就 是 (3、3) (3、4) (4、3 ) ， 就 先 做 到 
(3、3 ) ， 如 果 不 开 ， 就 把 一 面 做 到 4， 也 就 是 ( 3、4 ) (4、3 ) ， 如 果 还 不 开 ， 就 做 到 ( 4、4 ) 。 如 
果 是 两 个 矮 的 ， 那 么 它 就 是 (1、1) (1、2) (2、1) (2、2 ) 。 如 果 是 一 高 一 矮 ， 那 就 肯定 是 
(3、2 ) 。 二 ， 查 数据 库 ， 也 出 来 4 条 钥匙 。 


Applicable cars: MAZDA 
适用 车 型 : 马自达 


Picking direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 
当主 四 驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 


Lock ovEerFvie 册 : 
车 锁 简 介 : 


次 车 锁 门 锁 是 3~10，8 个 齿 ， 点 火 里 多 了 1、2。 一 一 一 


5 个 齿 深 度 ，1 号 最 浅 ，5 号 最 深 。 


MAZ24 


2-in-1 Pick 
1C card:44 
PhAT03201349. 了 3 


MAZ24 
1 2 7930 Keu cutting: 
可 赤 而 而 在 击 曙 吕 ; 钥匙 切割 : 
上 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 数 
控 机 的 时 候 ， 划 钥匙 也 要 参考 此 图 上 此 与 齿 之 间 的 
坡度 。 


1143434112 
-142345678910 


3 
动 ED 
er 
Numerical data: 


具体 数据 : 
下 图 为 适用 于 MAZ24 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


钥匙 标准 总 宽 


Special technique: 
特殊 技巧 : 


可 以 通过 Instacode ( 数据 库 ) 查询 到 第 1 齿 位 、 第 2 齿 位 的 具体 齿 号 。 


Applicable cars: 
适用 车 型 : 


Picking Direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 


LOCK oOvErFVvieuUu: 
车 锁 简 介 : 


这 款 锁 有 9 个 齿 位 ，3 个 齿 号 深度 ，1 号 最 浅 ，3 号 最 深 。 


车 门 、 点 火 锁 相同 ， 都 有 9 个 弹片 。 


Decoding: 
读 齿 : 
开启 后 正 读 。 


区 


PAT03201349.3 


CGILl5 


人 过 
KecU cutting: 


SEE 同 | 213132131 
右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 数控 机 
的 时 候 ， 草 钥 匙 也 要 参考 此 图 上 齿 与 齿 之 间 的 坡度 。 

213132131 


-2233456788 


Numerical data: 
县 体 数据 : 


钥匙 标准 总 宽 


左 图 为 适用 于 GT15 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 
钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 
齿 位 线 二 
2  ] 才 S 担 7 日 9 
一 生 8 


、 
WHYI6 zin1 一 人 一 


Applicable cars: HYUNDAI KIA 
适用 车 型 : 现代 起 亚 


一 


Left side 


Picking Direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方 向 开启 。 


LocKk ovEerFvieui: 
车 锁 简 介 : 


共 10 个 齿 位 ,工具 上 显示 是 3~0,， 缺 1、2，1、2 在 点 火 的 位 置 。 


钥匙 共 5 个 齿 深 ，1 号 最 浅 ，5 号 最 深 。 


Decoding: 
读 齿 : 


开局 后 正 读 。 


IC cord:1098 
PAT03201349.3 


KecuU cuttin g: 112234567 5 940 
钥匙 切割 : 1144345542 


us 


| 
SS Rs z 


右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 
数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 此 与 齿 之 
间 的 坡度 。 


Re 
1 2 


1144345542 
1 2345678910 。 


人 
到 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距 离 


Numerical data: 
县 体 数据 : 


左 图 为 适用 于 HY16 的 齿 位 与 
齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 
1/100omm ) 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


通过 门 锁 齿 号 ， 可 以 从 Instacode ( 数据 库 ) 中 查询 到 第 1 齿 位 、 
2 齿 位 的 具体 齿 号 。 


HY15 与 HY16 是 一 右 一 左 ， 它 的 开启 方法 、 读 齿 、 做 钥匙 ， 都 是 
一 样 的 。 


ee 


= 用 有 
一 | Sn 
-1 有 4 中 站 


Applicable cars: NISSAN INFINITI 
适用 车 型 : 尼桑 英菲尼迪 


Picking Direction: 
开启 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开局。 


李 志 勤 
Lock ovEerPvie u: 
车 锁 简 介 : 


款 锁 
款 


该 
该 es 1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


各 部 位 锁 芯 弹片 数量 及 位 置 明细 图 


Position: 人 位置 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
ER 有 
Doors: 门 

Trunk/ Boot: 尾 箱 2 


Glove Box: 杂 物 箱 


Decoding: 
读 齿 : 
开启 后 正 读 。 


12345678910 
1232112213 


KecU cuttin g: 

钥匙 切割 : 

右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 

数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 此 与 齿 之 

间 的 坡度 。 1232112213 
12345678910 


Numerical data: 


县 体 数 据 : 
下 图 为 适用 于 NSN14 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm 


| 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


钥匙 标准 总 宽 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


关于 点 火 锁 芯 与 门 锁 锁 芯 相差 的 1、2 号 齿 位 ， 我 们 只 要 通过 (1、2) (2、1) (2、3) (3、2 ) 这 
4 组 齿 号 ， 就 可 以 排查 出 来 。 


An 


HU49 2inl 


本 各 


知 


李 志 勤 


Applicable cars: JETTA SANTANA B4 
适用 车 型 : 捷达 桑塔纳 帕萨特 


Picking Direction: 
开启 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 
当主 外 驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开启 。 


Lock ovEerFvie 山 : 
车 锁 简 介 : 


该 款 门 锁 共 7 个 弹片 ， 在 工具 主 面板 上 显示 为 ， 一 侧 1、3 号 齿 位 
上 有 弹片 ， 另 一 侧 2、4、5、6、7 号 齿 位 上 有 弹片 。 


氮 火 锁 芯 共 10 个 弹片 ，4 个 齿 深 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


此 款 锁 有 两 种 弹片 排列 组 合 ， 
一 种 是 1 22 3 4 55 66 7 ， 另 “ HU49 -1223455 66 


一 种 是 1223445667。 4 2 
44244 4 2 


和 
钥匙 切割 : 
上 图 和 左 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 
， 当 我 们 没有 数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 
要 参考 此 图 上 此 与 齿 之 间 的 坡度 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 
齿 位 线 


Numerical data: 

县 体 数 据 : 

右 图 和 左下 图 为 适用 于 HU49 的 齿 位 与 齿 
深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


Special technique: 
特殊 拉 巧 : 

该 款 钥匙 有 2 种 齿 位 排列 组 合 ， 一 种 是 2 5 6 齿 位 需要 加 宽 ， 一 种 2 4 6 齿 位 需要 加 宽 ， 用 2 合 1 工 
有 具 开启 时 就 可 以 判断 出 该 款 锁 是 需要 加 宽 。 


”oa 
is7 zinl -全 一 


Applicable cars: SUZUKI 
适用 车 型 : 铃木 


Picking Direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 


Lock ovEPFVvieu: 
车 锁 简 介 : 


该 款 锁 共 10 个 齿 位 ， 和 车 门 锁 是 2~ 8 ,点火 里 多 1、 
款 


该 款 钥 匙 共 4 个 齿 深 ， 1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


Decoding: 
读 齿 : 


开局 后 正 读 。 


HU87 


| Ceaord1034 
了 phAL032013493 “二 


HU817 
12345678910 


KeuU cuttin g : 1212123113 


钥匙 切割 : 

右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 

数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 齿 与 齿 之 

间 的 坡度 . 1212123113 
用 帮 二 二 和 


Numerical data: 


县 体 数 据 : 
下 图 为 适用 于 HU87 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


钥匙 标准 总 宽 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


通过 Instacode ( 数据 库 ) 可 以 查 出 点 火 中 1、9、10 齿 位 的 具体 齿 号 。 


二 MITe Binl 二 会 二 


Applicable cars: 
适用 车 型 : MITSUBISHI DAIHATSU CHRYSLER CHEVROLRT ZHONGHUA 
三 葵 大 发 克莱斯勒 雪佛兰 中 华 


Picking Direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方 向 开启 。 
Lock ovErFrvVieU: 

车 锁 简 介 : 


此 锁 有 8 个 弹片 ，4 个 深度 。 最 深 的 为 4 号 深度 ， 最 浅 的 为 ] 号 深度 。 


点 火 锁 芯 与 门 锁 芯 弹 片 数 相同 。 < AAA UP 
通过 门 锁 和 尾 箱 锁 可 以 做 出 点 火 钥 匙 。 【的 四 站 


齿 深 111323 2 4 


二 


2 齿 位 1 2 


齿 深 人) 


Decoding: 


读 齿 : 


开启 后 正 读 。 


ad 


Gilejk 
和 


MIT8 
本 


11132324 


KeuU cuttin g: 

钥匙 切割 : 

右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 数 
控 机 的 时 候 ， 葛 钥匙 也 要 参考 此 图 上 齿 与 齿 之 间 的 
坡度 。 


11132324 
-| 2 3 站 合生 7 总 


Numerical data: 


县 体 数 据 : 
下 图 为 适用 于 MIT8 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 
齿 位 线 ” 齿 宽 


局 


1720 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


该 锁 在 开启 时 逆 时 针 方 向 相对 好 开 。 


tuo tracks inner groove key 


内 铣 两 轨迹 


9 


aa P in1 二 合 一 


适用 车 型 : 标志 、 雪 铁 龙 

开局 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 
该 款 锁 有 2 种 ， 一 种 7 个 齿 ， 一 种 8 个 齿 。 

该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。 1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 有 具体 数据 : ] 
左 图 为 适用 于 HU83 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


(单位 : 1/100mm ) / 


本 


1 2 ， 4 


适用 车 型 : 宝马 、 路 虎 、 劳 斯 莱 斯 


开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 
启 。 


该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 。 这 款 车 锁 在 开启 时 ， 首 先 将 
1、3、5、7 点 到 位 ， 到 位 后 再 去 解除 >、4、6、8 中 的 阻力 弹 


卢 。 
该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 县 体 数 据 : 村 
左 图 为 适用 于 HU92 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 
(单位 : 1/100mm ) 


钥匙 标准 总 宽 


一 HulooR ein1 = 合 一 


: 宝马 、 劳 斯 莱 斯 


: 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 


该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


读 齿 : 开启 后 正 读 。 


>” 


Spaz inl 二 全 


适用 车 型 : 菲亚特 

开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开启 。 
该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 弹片 。 

该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ， 4 号 最 深 . 


读 齿 : 开局 后 反 读 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 上 有 具体 数据 : 
左 图 为 适用 于 SIP22 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 
(单位 : 1/100mm ) 


一 ，HYyeoR Pinl =- 合 一 


适用 车 型 : 现代 


开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 启 。 


。1 号 最 浅 ，5 号 最 深 。 


9 in1 =- 人- 


适用 车 型 : 起 亚 


开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 
启 。 


该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 7 个 弹片 ， 在 工具 主 面板 上 显示 为 ， 一 侧 
3、5、7 号 齿 位 上 有 弹片 ， 另 一 侧 2、4、6 号 齿 位 上 有 弹片 ， 
和 没有 工作 作用 的 齿 位 切削 到 3 号 深度 ， 该 款 钥匙 只 需 一 个 主 


\、 一 个 副 坯 。 


一 汉 


疯 区 


对 
沙 


坎 钥匙 共 5 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，5 号 最 深 。 


读 齿 : 开局 后 正 读 。 


So。 


一 hue66 2inl 


Applicable cars: 
适用 车 型 : 


AUDI SKODA BENTLEY SEAT BUGATTI PORSCHE LAMBORGHINI 
奥迪 。 斯 柯达 宾利 西亚 特 布加迪 保时捷 兰博基尼 
VOLKSWAGEN SCANIA  _DUCATI 

大 众 斯 堪 尼 亚 杜 卡 迪 


Picking Direction: 
开局 方向 : 


当主 和 铂 驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 


Lock oOvErFvie u: 
车 锁 简 介 : 


此 锁 有 8 个 弹片 ，4 个 齿 深 。 最 深 的 为 4 号 深度 ， 最 浅 的 为 1 号 深度 。“ 
在 门 锁 、 点 火 与 尾 箱 上 都 有 8 个 弹片 。 
通过 门 锁 心 或 尾 箱 锁 芯 可 以 做 出 点 火 钥 匙 。 


各 部 位 锁 芯 弹 片 数量 及 位 置 明细 图 


Position; 位 置 1 2 3 14 8 


中 : 本 辆 5 
Ignition; 点 火 人 年 人 站 A 
Doors': 门 大 省 已 蕊 关 大 首 太 于 瑟 关 马 着 入 
Glove Box': 杂 物 箱 六 而 大 前 大 


工 工 二 十 工 二 3 于 催 琴 


头 大 有 牙 的 弹片 在 推动 杆 加 力 时 


齿 位 


贞 深 Decoding: 


读 齿 : 


开启 后 正 读 。 


弹片 位 置 区 分 : 


HU66 的 锁 有 两 种 弹片 排列 组 合 。 
如 图 ， 左 边 的 是 1 3 5 7,2 4.6 8 排列 ,右边 的 是 12 


56,，34 78 排 列 。 78 
34 


HU66 


Keu cutting: 1234567 8 
钥匙 切割 : 1131123 2 
左 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没有 

数控 机 的 时 候 ， 秽 钥 匙 也 要 参考 此 图 上 此 与 齿 之 

间 的 坡度 。 


本 


Nurmerical data: 


县 体 数 据 : 
下 面 两 图 为 适用 于 HU66 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


钥匙 标准 总 宽 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


3 于 5 6 了 8 


钥匙 标准 总 宽 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


逆 时 针 开 启 12 56,34 78 排 列 的 锁 时 ， 首 先 在 1 5 8 4 的 齿 位 中 寻找 阻力 弹片 并 解除 ， 确 定 1 5 8 4 此 
位 中 的 弹片 到 位 之 后 反复 在 3 7 6 2 齿 位 中 寻找 阻力 弹片 并 解除 。 


Huloo Pinl 


Applicable cars: BUICK CHEVROLET 
适用 车 型 : 别克 雪佛兰 


Picking Direction: 
开启 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开启 。 


Lock ovEervieu: 
车 锁 简 介 : 


此 锁 有 8 个 弹片 “4 个 齿 深 。 最 深 的 为 4 号 深度 ， 最 浅 的 为 ] 号 深度 。S-| 
点 火 锁 与 门 锁 弹 片 数 相同 。 


通过 门 锁 芯 和 尾 箱 锁 芯 可 以 做 出 点 火 钥 匙 。 


具 深 3 4 2 4 3 2 1 3 


Decoding: 
读 齿 : 
开启 后 正 读 。 


KecuU cuttin g: 


钥匙 切割 : 
右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 


们 没有 数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 ~ 
图 上 齿 与 齿 之 间 的 坡度 。 34243213 


人 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 ES 


具体 数据 : 
2240 左 图 为 适用 于 HU100 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 
贞 位 线 1970 网 
(单位 : 1/100mm ) 
定位 线 


1 全 导 入 S 拍 


ww 


钥匙 标准 总 宽 


nm 


一 ToyY(zol4) 


Applicable cars : 忆 DOI4COROLLA 
适用 车 型 : 2014 卡罗拉 


Picking Direction : 
开启 方向 : 


当 铂 驶 室 在 左 侧 时 ， 上 顺 时 针 方向 开启 。 


Lock ovEerviem : 
车 锁 简 介 : 


该 款 锁 共 有 8 个 齿 位 ，4 个 齿 深 。 门 锁 ， 点 火 均 无 缺 片 。 


Picking Technique : 


开锁 方法 : 


Decoding: 
读 齿 : 
开启 后 正 读 


21324322 


fourtracksinner groove Keyu 


内 铂 四 轨迹 
SITYovao 2 in 1 二 合 一 


下 


和 
钥匙 齿 位 示意 图 
适用 车 型 : 丰田 、 雷 克 萨 斯 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 启 。 


这 款 锁 匙 内 铣 四 轨迹 ， 分 A、B 组 ， 它 是 8 个 齿 位 ，5 个 齿 深 。 
该 车 门 锁 A 组 5、6、7 有 弹片 ; B 组 1、2、3、4、5、6、7 有 弹片 ; 点 火 多 了 1、2、3、4。 在 车 尾 箱 锁 里 有 8。 


该 锁 在 开启 一 定 角度 后 ， 在 5、6、7 中 还 有 弹片 是 阻力 ， 需 要 继续 解除 ， 才 能 完全 开启 。 
回 位 也 需 在 5、6、7 中 寻找 阻力 ， 并 解除 。 
读 齿 : 开启 后 正 读 。 在 做 钥匙 时 ，B 组 8 号 齿 主 钥匙 全 部 是 4 号 ， 副 钥匙 全 部 是 2 号 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 且 体 数据 : 
左 图 为 适用 于 TOY40 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


定位 线 (单位 : 1/100mm ) 
1 2 3 | 6 池 这 
[ 呈 


Applicable cars: TOYOTA 
适用 车 型 : 丰田 


Picking Direction: 
开局 方向 : 


当主 忽 驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方 向 开启 。 


AT 要 开启 两 次 。 第 一 次 会 开启 在 45* 的 位 置 卡 
住 。 


此 时 因 还 有 半 片 为 阻力 弹片 ， 解 除 后 锁 芯 才 可 全 部 
转动 至 90。， 锁 才 开 启 。 


外 sncn 还 会 在 45" 卡 住 ， 仍 需 解除 阻力 ， 弹 片 才能 回 位 


Lock ovErvieU: 

车 锁 简 介 

-该 车 门 锁 有 10 个 弹片 ，3 个 齿 深 ,分别 为 1、3、5。 在 钥匙 上 切削 最 深 的 为 1 号 深度 ， 最 浅 的 为 5 号 深度 
在 门 锁 、 上 点火 与 尾 箱 上 都 可 以 找到 这 10 个 弹片 。 


齿 深 5 3 1 3 5 


王权 于 B 组 


Decoding: 
读 齿 : 


Side A 
PAT032013495 FE SN 


人 
| | 


A 组 弹片 


KecuU cutting: 

钥匙 切割 : 

上 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 
我 们 没有 数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参 
考 此 图 上 贞 与 齿 之 间 的 坡度 。 


Numerical data: 


县 体 数据 : 
下 图 为 适用 于 TOY48 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ; 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


访 xis Be 一 B 组 


钥匙 标准 总 宽 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


TOY48 内 铣 四 轨 人 迹 开启 方法 与 钥匙 的 剪 切 : 
内 铣 四 轨迹 的 钥匙 ， 它 是 有 4 个 工作 轨迹 ， 所 以 它 叫 四 轨迹 。 但 是 这 个 钥匙 的 两 面 是 完全 一 样 的 。 
这 款 工 具 ， 是 A 组 两 个 援 杆 ，B 组 两 个 援 杆 。 


下 面 讲解 开局 方法 : 
这 款 工 具 ， 可 以 在 不 开启 的 前 提 下 读 出 A 组 、B 组 的 齿 号 ， 把 读 出 的 齿 号 记录 下 来 ， 再 按 齿 号 开 
启 ， 就 更 为 便捷 。 ( 需要 做 钥匙 时 也 可 这 样 直 接 读 出 齿 号 ) 


它 的 读 齿 方法 是 这 样 的 : 
推 杆 向 左 加 力 ， 并 压 紧 。 此 时 ， 用 手 杆 A 逐 个 去 压 它 所 能 触及 的 弹片 。 压 紧 后 ， 看 援 杆 所 指示 的 数 
字 ， 即 为 该 弹片 对 应 的 齿 号 。 依 据 此 法 ， 将 右 推 推 杆 并 压 紧 。 用 援 杆 B 逐 个 去 压 紧 它 所 能 控制 的 每 
个 弹片 。 这 样 就 可 读 出 B 组 齿 号 。 
注释 : 1. 此 方法 可 简 记 为 “ 左 加 力 读 A， 右 加 力 读 B”。 

2. 读 号 时 需 用 援 杆 压 紧 弹片 ， 但 不 要 “ 压 动 ”， 如 果 弹 片 发 生 了 像 开 锁 时 那 种 移动 ， 则 不 
能 读 号 了 ， 须 重新 开始 。 

3. 此 种 方法 并 不 适用 于 每 一 款 车 锁 ,该 方法 能 实现 的 基础 完全 取决 于 锁 世 内 部 结构 。 


这 个 锁 分 A 组 和 B 组 ， 这 个 锁 是 5 对 半 片 ， 总 共 是 10 个 片子 ，A 组 有 5 个 ，B 组 有 5 个 。1 是 最 深 的 ， 也 可 
以 说 它 离 边 最 近 ; 5 最 高 ， 草 钥 匙 时 ，5 不 用 剪 ， 只 草 1、3。 

前 钥匙 时 ， 把 角度 修整 好 ， 调 直 ， 把 两 片 放 在 一 起 ， 揪 入 锁 孔 ， 进 行 测 试 ， 如 果 旋 转 了 ， 再 把 它 修 
的 非常 圆滑 过 渡 。 


下 面 已 知 齿 号 ， 开 启 : 

先 开 A 组 。 这 款 锁 是 向 车 尾 方 向 开局 ， 左 舵 车 向 车 尾 开启 。 

首先 开 A 组 的 3 和 5，A 组 的 3 和 5 开 到 位 以 后 ， 再 开 B 组 的 3 或 5。 援 的 时 候 注 意 控制 援 杆 的 力度 ，A 组 都 
到 位 以 后 ， 再 开 B 组 。A、B 组 都 点 到 位 后 ， 锁 转动 45"， 转 动 45" 以 后 ， 这 个 锁 还 要 继续 开 B 组 。 

锁 开 启 后 ， 还 要 把 锁 回 位 ， 还 是 B 组 的 3 和 5， 控制 好 力度 ， 就 回 位 了 。 


和,-- Pin1 二 合 一 


AAA123456 


HY22 结 构 与 TOY48 接 近 。HY22 对 应 锁 芯 为 6 组 半 片 ， 弹 片 数 共计 12 个 ， 共 4 个 齿 深 号 ， 切 削 钥 是 时，1 号 
切削 最 多 ，4 号 切削 最 浅 。 它 也 是 内 铣 4 轨 人 迹 结构 ， 也 分 A 组 、B 组 。 


将 工具 插入 锁 孔 ， 测 试 齿 位 。A、8 组 在 工具 主 面板 上 显示 为 ， 一 侧 1、3、5 号 齿 位 上 有 弹片 ， 一 侧 2、4、 
6 号 齿 位 上 有 弹片 。 这 款 车 左 舵 车 是 向 车 尾 开 ， 也 就 是 推 杆 向 顺 时 针 方 向 加 力 。 先 测试 1、3、5， 再 测试 
2、4、6。 


先 用 援 杆 逐个 探测 ， 有 大 幅度 活动 量 的 弹片 暂时 不 动 ， 在 很 小 范围 内 有 弹性 的 可 能 是 到 位 弹片 ， 寻 找 那 
种 丝毫 不 能 动 的 弹片 ， 压 动 它 ， 然 后 再 探测 ， 如 果 到 位 ， 则 也 会 在 小 范围 内 有 弹性 ， 同 时 能 感到 工具 在 
向 你 加 力 的 方向 转动 。 


这 款 锁 因 为 它 是 半 片 ， 开 启 一 个 角度 ， 还 是 要 开 B 组 。 内 铣 四 轨迹 的 ， 向 顺 时 针 方 向 开 ， 都 是 B 组 卡 。 
全 部 开启 以 后 ， 再 读 齿 ， 把 读 出 的 齿 深 号 记录 下 来 。 这 款 锁 因为 是 12 个 半 片 ， 向 顺 时 针 开启 ， 还 是 B 组 在 
卡 着 ， 还 要 回 位 。 


下 面 讲 盘 齿 : 1 是 靠 钥匙 边 最 近 的 。 把 多 余 的 部 分 剪 掉 ， 就 是 我 们 需要 的 一 条 钥匙 。 剪 完 以 后 ， 一 定 要 修 
整 圆 滑 过 渡 ， 让 钥匙 插 拔 顺利 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 县 体 数据 : 
| 定位 线 “” 左 图 为 适用 于 HY22 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


齿 位 线 下 
扣 ( 单位 : 1/100mm ) 
生 汪 3 子 5 五 首 
[E 可 。 A 组 攻 1 
: 2 3 3 深 王 = 于 


Applicable cars: PEUGEOT CITROEN 
适用 车 型 : 标志 雪铁龙 


Open Direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 
当主 轰 驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 
LocKk overvie U: 

车 锁 简 介 : 


此 锁 有 6 个 弹片 ，6 个 齿 深 , 在 钥匙 上 切削 多 的 为 1 号 ， 最 浅 的 为 
6 号 深度 。 门 锁 与 点 火 弹片 数量 相同 ， 在 油箱 锁 上 人 存在 2、3、 
4、5、6 .号 弹片 。 弹 片 为 整 片 ， 因 带动 点 位 置 不 同 在 钥匙 上 呈 
现 出 内 铣 四 轨迹 。 


Decoding: 
读 齿 : 
开启 后 反 读 。 


KeU cuttin g: 

钥匙 切割 : 

上 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 
们 没有 数控 机 的 时 候 ， 手 工 剪 钥匙 方法 也 
要 参考 此 图 上 此 与 齿 之 间 的 坡度 。 


Specialtechnique: 


特殊 技巧 : 

数控 机 做 钥匙 时 : 输入 手 牌 齿 号 时 需 反 输 ， 如 果 手 牌 上 是 
ABCDEF， 那么 我 们 就 输入 FEDCBA ( 654321 ) ， 用 二 合 一 
读 出 的 齿 号 输入 时 ， 直 接 输入 。 

手工 做 铀 是 时 : 在 有 齿 位 的 位 置 ，A 组 246，B 组 135 按 齿 号 直 
接 剪 切 ; 没有 齿 位 的 位 置 在 A 1 3 5,B 2 4 6 也 需要 剪 切 。 
( 没有 齿 位 的 齿 号 计算 方法 : 用 系数 7 减 B=A ; 系数 7 减 
A=B。< 剪 切 后 内 权 等 宽 >) 

注意 : 手工 剪 切 后 的 钥匙 因 还 有 多 余部 分 ， 需 用 铂 刀 修整 圆滑 
过 渡 ， 方 能 顺利 插入 锁 孔 。 


一 
Numerical data: 


具体 数据 : 
下 图 为 适用 于 VA2 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : I/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距 离 


齿 位 线 
钥匙 标准 总 宽 


061| 功 
oszjo 浏 
DZz|l m 
DIE nm 


0TT| 
05T| 中 


OII 
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蒜 |m 06f 


m 02Z 
maIS 


洲 | osz 
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站 VA6 v_ 
后 于 -一 2 
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Applicable cars: 
适用 车 型 : 


peugeot Citroen Renault Toyota DS9 smart 


标志 雪铁龙 雷诺 丰田 DS smart 


该 款 车 锁 共 有 6 个 齿 位 ，8 个 齿 深 。 门 锁 与 
点 火 锁 均 无 缺 片 


钥 是 齿 位 示意 图 


Lock ovEerPvieu : 
车 锁 简 介 : 


因为 VA6 属于 VA2 的 升级 版 所 以 用 VA2 可 以 正常 开 
启 、 但 无 法 正常 读 齿 ! 


当 用 VA2 开启 后 发 现 无 法 读 齿 那么 这 个 锁 一 定 是 VA6. 


Picking technique: 
开锁 方法 : 


首先 插入 工具 测试 齿 位 、 由 于 VA6 属于 特殊 的 内 铣 四 轨迹 、 没 有 半 片 而 且 工 具 是 直接 作用 在 
工作 点 上 ， 每 个 齿 位 均 由 不 确定 的 援 杠 控制 ， 所 以 每 个 齿 位 都 必须 分 别 用 4 个 援 杠 去 测试 ， 有 
弹性 的 就 是 实际 工作 援 杠 。 


全 部 找到 ， 依 次 点 到 位 即 可 开启 ! 


Decoding: 
读 齿 方法 : 
因为 工具 是 开工 作 点 的 ， 所 以 读 齿 正 读 ( 与 VA2 相反 ， 不 可 混淆 ) 


开启 后 读 齿 。 用 哪 根据 杠 
开 就 要 用 哪 根 扎 杠 读 ， 下 
压 摄 杠 克服 弹力 根据 当前 
摄 杠 上 箭头 所 指 的 方向 去 
4 个 摄 杠 上 均 有 箭头 ， 面 板 4 个 方向 上 都 有 齿 号 ! 人 


2 
Nurmerical data: 
县 体 数据 : 


数控 机 切割 ， 直 接 输 入 齿 号 即 可 


手工 制作 钥匙 方法 : 


和 人 将 读 出 的 齿 号 安 A.B 组 填写 ! 1234( Q) 填 在 


B 组 ,5678 (H) 填 在 A 组 ! 

如 图 所 示 没 有 齿 号 的 位 置 也 需要 剪 切 ( 计算 方 
法 : 用 系数 9 减 去 B 组 齿 号 = A 组 齿 号 填 入 、 
用 系数 9 减 去 A 组 齿 号 =B 组 齿 号 。 前 切 后 内 
槽 是 等 宽 的 


311412 


钥匙 齿 位 示意 图 
9 - B 


动 CC 

林 志 勤 
Special technique: 
特殊 技巧 : 


按 手 牌号 输入 齿 号 方法 。 


一 


二 


人 
NC 
如 


找到 手 牌号 ， 后 六 位 反 读 ， 既 齿 号 


例如 : FACFAC( 此 号 ) 


Sided groove tuio track keyu 
侧 铣 两 轨迹 


= 和 aa 2 in 1 二 合 一 


钥匙 齿 位 示意 图 
适用 车 型 : 欧宝 


开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 


需要 到 数据 库 里 查 8、9、10。 


这 款 锁 的 1、3、5、7、9 现 位 ， 它 的 齿 号 是 1、3、5、7、9 ; 它 的 2、4、6、8、10 此 位 ， 它 的 齿 号 是 2、 
4、6、8 


。 它 一 共 是 9 个 号 。 


\， 


: 读 齿 和 做 钥匙 时 ， 该 款 车 点 火 锁 是 10 个 齿 位 ，9 个 齿 深 ， 车门 锁 是 7 个 齿 位 ， 在 1、2、3、4、5、 
、9、10 齿 位 。 读 出 门 锁 齿 号 后 ， 可 在 数据 库 中 反 查 出 缺少 的 8、9、10 具 号。 


、7、9 齿 位 的 深度 号 是 : 1]、3、5、7、9 ; 
、8、10 贞 位 深度 号 是 : 2、4、6、8。 


面 介 绍 该 款 车 门 锁 的 开启 读 齿 方法 : 
这 款 锁 ， 左 舵 车 ， 向 车 头 方向 开启 ， 也 就 是 逆 时 针 方 向 开 比 较 容 易 。 工 具 揪 入 锁 芯 ， 测 试 具 位 ， 先 测试 
、5、7 ; 再 测试 2、4、6。 
点 火 钥 匙 可 通过 Instacode ( 数据 库 ) 查询 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 有 具体 数据 : 


齿 位 线 | ?585 定位 线 左 图 为 适用 于 HU43 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 
| 和 (单位 : 1/100mm ) 
三 
2 3 了 5 56 7 8 9 《 世 电 已 包 中 册 | 站 
具 深 


钥匙 标准 总 宽 


-si，。 二 inmT 二 人 台 -- 


适用 车 型 : SAAB 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 顺 时 针 开 启 。 


5、7、9 齿 位 的 深度 号 是 0(、2、4、6 ; 


注意 : 读 齿 和 做 钥匙 时 
取 地 
4、6、8、10 些 位 的 深度 号 是 1、3、5、7。 


2、 


该 车 门 锁 有 2 种 结构 ， 
一 种 少 2、3 号 齿 位 ， 另 一 种 少 9、10 号 齿 位 。 


门 锁 共 8 个 弹片 ， 点 火 锁 10 个 弹片 。 


读 出 门 锁 齿 号 后 ， 可 在 Instacode ( 数据 库 ) 中 查询 出 缺少 的 齿 号 。 


《一 


演 
钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 有 具体 数据 : 


左 图 为 适用 于 YM 30 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


齿 位 线 
1 记 (单位 : 1/100mm ) 
8 9 深 


1 2 3 了 孚 在 了 


钥匙 标准 总 宽 
we- 


hus6 2 in 1 二 合 一 


适用 车 型 : 捷豹 、 沃 尔 沃 


向 车 头 开启 ， 读 齿 比 较 方便 。 
该 款 锁 车 门 与 点 火 都 是 8 个 齿 位 。 


该 款 钥匙 共 4 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，4 号 最 深 。 


ma 


Evas 2 in | 二 合 一 


钥匙 共 6 个 齿 深 号 。1 号 最 浅 ，6 号 最 深 。 
8 号 位 按照 从 1 到 6 的 顺序 做 就 可 以 了 。 
读 齿 : 开启 后 正 读 。 


Numerical data: 有 具体 数据 : 
左 图 为 适用 于 GM45 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


齿 位 线 2 
(单位 : 1/100mm ) 
4 6 2 4 5 5 5 1 
天 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


钥匙 标准 总 宽 


一 Hu64 2inl 


Applicable cars: MERCEDES-BENZ CHRYSLER 
适用 车 型 : 奔驰 克莱斯勒 


Picking Direction: 
开局 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开局 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 


LocKk OvervieU: 
车 锁 简 介 : 


此 锁 共 有 10 个 弹片 位 置 ，5 个 齿 深 ,最 深 的 为 5 号 深度 ， 最 浅 的 


是 1 号 深度 。 


齿 深 4 4595423312 


II00000004 


10 ”元 位 


Decoding: 


读 齿 : 


开启 后 正 读 。 
CGIOYV2 


ZHUETEPicK 


KecU cuttin g: 
钥匙 切割 : 
上 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没 
有 数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 齿 与 
一 一 一 齿 之 间 的 坡度 。 
4455423312 
12345678910 。 


Numerical data: 


具体 数据 : 
下 图 为 适用 于 HU64 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


齿 位 线 


1 2 3 可 在 - 归 


钥匙 标准 总 宽 


Special technique: 


特殊 技巧 : 


因为 后 备 箱 锁 眼 锁 为 倒立 状态 ， 如 果 感 觉 姿 势 难受 ， 可 以 通过 读 出 门 锁 的 弹片 做 出 钥匙 开局 。 
如 果 在 开启 门 锁 时 ， 向 开 的 方向 开启 时 弹片 比较 容易 反复 掉 落 ， 向 锁 的 方向 则 相对 容易 ， 可 以 反 
开 读 号 再 按 号 正 开 或 做 钥匙 开启 。 


( 左 舵 车 某 些 新 款 的 锁 在 向 右 转 动 一 个 小 角度 后 ， 检 测 每 个 弹片 都 有 一 个 齿 深 的 跳动 ， 则 可 读 号 ) 
这 款 锁 是 10 个 齿 位 ，5 个 齿 深 。 


下 面 讲解 向 车 尾 开 局 的 方法 : 
手法 : 推 杆 右 加 力 ， 顺 时 针 加 力 ， 测 试 每 个 片子 ， 援 杠 援 的 时 候 要 看 左手 推 杆 的 吃力 情况 ， 如 果 推 
杆 吃 力 很 大 ， 援 不 动 ， 一 定 要 随 着 援 ， 两 个 手 要 配合 ， 配 合 回 位 。 


在 5 以 上 面 不 动 的 就 是 4 或 3， 在 5 以 下 面 不 动 的 就 是 2 或 1， 在 5 号 位 动 的 就 是 5。 
开启 后 读 齿 ， 把 动 的 压 到 底 ， 压 到 不 动 就 是 齿 号 。 奔 驰 车 HU64，10 齿 位 ， 总 共有 9 个 齿 的 ， 也 有 
10 个 齿 的 ， 尾 箱 、 点 火 都 是 10 个 齿 。 


根据 读 出 的 齿 号 向 车 头 方向 开启 ， 向 车 头 方向 开启 的 手法 是 更 关键 的 ， 向 车 尾 方 向 开启 ， 手 、 推 杆 
要 轻 一 点 点 ， 更 容易 开启 ; 向 车 头 开启 的 时 候 ， 一 定 要 控制 好 每 一 个 锁 片 ， 点 每 一 个 锁 片 都 要 控制 
好 推动 杆 ， 不 然 点 完 就 掉 。 


先 把 已 知 的 1 号 推 到 位 。 援 动 上 面 的 时 候 把 下 面 一 定 放 到 里 面 ， 揪 动 下 面 的 时 候 一 定 把 上 面 放 到 里 
面 。 反 复 点 到 位 ， 锁 就 打开 了 。 


某 些 门 锁 向 左 开启 90" 以 后 ， 工 具 停 在 该 位 置 不 要 动 ， 此 时 向 外 用 力 拉动 门 把 手 ， 当 听 到 一 声 机 械 
响 动 时 ， 将 门 把 手 回 位 ， 再 次 拉动 门 把 手 ， 可 将 车 门 锁 机 构 解除 锁 闭 。 


2 HUlol inl 二 会 一 


Applicable cars: FORT LANDROVER VOLVO  JAGUAR 
适用 车 型 : 福特 沃尔沃 捷豹 


Picking Direction: 
开启 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方 向 开局 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方 向 开启 。 


Lock ovEeFrvieu: 
车 锁 简 介 : 


此 锁 共 


是 1 号 ; 


Decoding: 
读 齿 : 


HU101 


1234561718 910 
3112454355 


KecuU cutting: 

钥匙 切割 : 

右 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 
没有 数控 机 的 时 候 ， 疯 钥 匙 也 要 参考 此 图 上 
齿 与 齿 之 间 的 坡度 。 


Numerical data: 


县 体 数 据 : 
下 图 为 适用 于 HU101 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


齿 位 线 


站 


钥匙 标准 总 宽 


Specialtechnique: 
特殊 技巧 : 


先 在 1、5、9、8、4 齿 位 中 寻找 阻力 弹片 并 解除 ， 此 时 如 能 控制 好 推动 杆 的 力量 ， 则 1、5、9、8&、 
4 中 的 弹片 就 不 会 掉 了 ， 然 后 再 去 2、6、10、7、3 中 寻找 阻力 弹片 并 解除 ， 就 相对 快捷 很 多 。 


开启 时 ， 控 制 推动 杆 的 手 要 与 控制 援 杠 的 手相 互 配合 。 


开启 后 ， 读 齿 。 我 们 把 齿 号 记录 下 来 ， 以 便 做 钥匙 。 做 两 个 剪 片 ， 放 一 个 主 片 ， 播 到 锁 里 测试 ， 如 
果 测 试 好 ， 修 整 这 些 齿 的 圆滑 过 渡 ， 再 复制 一 条 钥匙 就 可 以 了 。 


Sided groove four tracks key 
侧 铣 四 轨迹 


Huae inl 二 全- 


丽 弛 


TS 二 于 5 《 
于 一 一 


Applicable cars : Mercedes-Benz 
适用 车 型 : 奔驰 


Picking Direction : 
开启 方向 : 
当主 驾驶 室 在 左 侧 时 ， 逆 时 针 开 启 。 
Lock overviem  : 
车 锁 简 介 : 


该 款 车 锁 有 7 齿 锁 和 8 齿 锁 之 分 。 

其 中 7 齿 有 7 个 齿 位 5 个 齿 深 ，8 齿 锁 有 8 个 齿 位 6 个 齿 深 。 但 是 由 于 8 齿 
锁 的 6 号 齿 片 从 未 使 用 过 ! 

故 工 具 在 设计 时 只 取 5 个 齿 深 ，7，8 齿 锁 一 个 工具 就 可 以 全 部 搞定 。 

接 下 来 我 们 将 用 一 款 8 齿 锁 为 例 讲 解 。7 齿 锁 同 理 . 


HU39 弹片 示意 图 


作 忆 已 信 北 分 


注 : 整 片 中 的 8 号 片 ， 代 表 3 号 齿 深 


A 组 


12 345678 


点 火 锁 片 是 7 个 齿 位 ，3 组 半 片 。 


12345678 


车 门 锁 是 8 个 齿 位 ，3 组 半 片 。 


12 3d4 5678 


尾 箱 锁 是 6 个 齿 位 ，3 组 半 片 


Picking Technique : 
开锁 方法 : 


分 别 测 试 a.b 组 的 齿 位 ! 依次 纪录 ab 手 杠 对 应 齿 位 。 


-了 


| 1 天 
H 有 胰 全 二 :村 > 


一 组 半 片 ， 使 用 两 个 轨迹 
一 个 整 片 ， 使 用 一 个 轨迹 
一 组 半 片 中 包含 一 个 整 片 使 用 的 轨迹 。 


( 也 就 是 说 一 组 半 片 中 包含 一 个 在 其 他 
锁 中 齿 位 上 的 整 片 齿 位 。 


例 工 : 左 图 车 门 锁 的 2 号 齿 位 

A 组 是 4 号 ,B 组 是 1 号 片 ， 
这 组 半 片 中 ， 包 含 尾 箱 锁 中 2 号 齿 位 
B 组 的 工 号 片 。) 


例 2 : 点 火 的 第 7 齿 位 和 门 锁 的 第 7 
齿 位 ， 分 别 使 用 的 是 尾 箱 锁 的 B 组 和 
A 组 齿 深 。 


然后 推动 杆 加 力 ， 把 不 动 的 点 动 ， 动 的 就 不 要 理 它 。a、b 组 都 点 到 位 以 后 锁 芯 会 旋转 45 度 ! 此 时 
还 要 继续 开 a 组 、 测 试 a 组 哪个 齿 片 不 动 就 点 哪 一 个 ! 全 部 开启 后 便 可 直接 读 齿 . 


Decoding: 
读 齿 方法 : 


全 部 开启 后 方 可 读 齿 。 分 别 利用 四 个 援 杠 ， 依 次 克服 锁 片 弹力 ， 读 取 每 个 齿 位 的 数据 
并 做 整理 。( 请 严格 按照 下 面 钥匙 制作 方法 里 的 齿 位 示意 图 进行 填写 和 整理 ) 


Numerical data : 
具体 数据 : 


6 齿 深 因 从 未 使 用 ， 所 以 忽略 不 计 。8 齿 深 可 以 通过 数据 库 


2 站 反 查 ， 得 到 数据 
和 ] 1 | 寺 人 汐 了 


13354455 


1,， 了解 点 火 锁 ， 车门 锁 , 尾 箱 锁 的 锁 片 数量 及 齿 点 位 置 


钥匙 制作 方法 (8 邮 ) 


1,， 了 解 点 火 锁 ， 车门 锁 ， 尾 箱 锁 的 锁 片 数量 及 沧 点 位 置 
这 12345678 
- 医 要 本- | | 


丰 科 隔 
3 二 4 


玄 下 
12345678 


标准 钥匙 A-12 3 45678 BES4 SET7S8 ，i( 任 G 

点 火 缺 位 A- 1 5678 8 ”共和 锯 6 位, 去 章 AlL,B8 , 示 缺 4 位 
车 门 缺 位 A-1 5678 共 筷 5 位 ,去 齐 Al,B3, 示 缺 3 位 
尾 箱 缺 位 A- 123 6 8 6 8 共和 转 7 位 ,去 章 Al,B8 ,还 缺 5 位 


12345678 1 
232 


- 4 42 罗 
一 ”上 国 国 辐 “…… 属 二 = 一 


了 让 


| 
2345678 


首先 用 读 齿 器 读 出 车 门 锁 片 的 所 有 A,B 组 片 号 
并 按照 右 图 所 示 的 方法 记录 


1 2 73 


用 读 齿 器 读 出 车 门 锁 片 的 所 有 A,B 组 片 号 
并 按照 右 图 所 示 的 方法 记录 


2 3456783 
4 4 2 222323 人 4 


和 A 
Bt2rz112223 


下 了” 二 


ze L 
B 


12 4 
本 
12 345678 


呈 汪 玉芝 汪汪 
A 


通过 读 齿 器 分 别 读 出 点 火 锁 和 车 门 锁 的 锁 片 数据 。 
综合 后 ， 我 们 就 可 以 得 到 一 把 标准 的 钥匙 。 


以 上 方法 中 ，Y 表示 点 火 锁 中 多 出 的 齿 片 。 此 时 可 以 通过 数据 库 反 查 ， 得 到 Y 的 数据 ,也 可 以 通过 
从 工 齿 深 逐 渐 切 割 到 5 齿 深 ,尝试 开启 。 还 可 通过 读 齿 器 打开 点 火 锁 ， 直 接 读 到 Y 的 数据 。 


X 表示 空 齿 ， 可 以 是 任意 值 。( 因为 AL ，B8 在 三 个 锁 中 均 为 整 片 ， 所 以 缺少 两 个 轨迹 。) 


下 面 为 7 齿 钥 匙 图 制作 方法 ， 开 启 ， 读 齿 钥 匙 制作 方法 与 8 齿 同 理 


2 23 4 3S6 7 


机 


Special technique: 
特殊 近 巧 : 
这 款 锁 在 左 舵 车 型 ( 国内 ) 时 ， 直 接 开 启 难度 较 大 ， 建 议 顺 时 针 开 启 。 读 齿 后 做 钥匙 打开 车 门 。 


qq 


Nuse zinl = 人- 


->》246 8 1012 


钥匙 齿 位 示意 图 


选择 HU58 工 具 插入 锁 孔 ， 这 款 锁 由 于 锁 结 构 原 因 ， 向 车 头 开 启 ， 就 是 开门 方向 ， 有 些 困难 ， 所 以 我 们 先 
向 车 尾 开 局。 


开启 后 读 齿 ， 或 直接 按 齿 号 向 车 头 开 ， 也 可 以 直接 做 把 钥匙 开启 。 如 果 这 款 锁 是 一 个 右 门 锁 ( 右 舵 车 的 
锁 ) ， 那 么 向 车 尾 开 启 ( 逆 时 针 方 向 ) 。 


这 个 锁 开 启 的 时 候 推 杆 的 力 不 要 太 大 ， 该 锁 弹 片 容易 一 推 就 到 位 。 


该 类 型 车 锁 分 两 种 ， 有 一 种 是 12 个 弹片 全 都 在 锁 芯 上 “， 还 有 一 种 是 车 门 锁 芯 没有 3 和 9 齿 位 上 的 弹片 。3 和 
9 号 齿 位 上 的 弹片 可 以 到 尾 箱 里 去 找 ， 如 果 到 Instacode ( 数据 库 ) 里 查 ， 最 多 出 4 条 、5 条 钥匙 ， 也 可 以 
用 这 种 方法 做 钥匙 


这 个 钥匙 的 做 法 : 我 们 把 12 个 齿 号 全 部 记录 下 来 ， 把 1、3、5、7、9、11 写 到 A 组 ，2、4、6、8、10、 
12 写 到 B 组 。 


该 车 点 火 锁 芯 是 缺 LL1、12 齿 位 ， 只 有 1~ 10 这 10 个 齿 位 。 尾 箱 锁 芯 分 两 种 : 一 种 是 1~10， 共 10 个 齿 位 ; 另 
外 一 种 是 1~8， 共 8 个 齿 位 。 


它 的 钥匙 是 侧 铣 四 轨迹 的 ， 如 果 用 剪 片 去 做 ， 要 剪 两 个 片 ， 修 整 圆滑 过 渡 以 后 ， 放 一 个 主 坯 进行 测试 车 
门 尾 箱 ， 如 果 都 好 开 了 ，12 个 齿 做 完 ， 车 门 、 尾 箱 肯定 都 能 开启 。 
Numerical data: 县 体 数 据 : 
钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 。 左 图 为 适用 于 HU58 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 
( 单位 : 1/100mm ) 


3 号 


漂 
| 


Nez8e inl1 二 全 


钥匙 齿 位 示意 图 
9 锁 。 


用 工具 开启 时 ， 记 住 这 款 锁 一 定 要 顺 时 针 开 启 ， 如 果 这 个 车 是 左 艇 车 ， 向 车 头 开 的 话 ， 工 具 也 要 先 向 车 
尾 方 向 开启 ， 也 就 是 顺 时 针 ， 不 管 是 左 舵 还 是 右 舵 ， 都 要 顺 时 针 开 启 。 


开启 的 时 候 很 简单 ， 开 启 完了 读 齿 ， 把 读 的 齿 深 号 记录 下 来 ， 再 向 车 头 方向 开 ， 或 者 做 一 条 钥匙 开 。 


开启 后 就 可 以 加 一 点 力 ， 转 动 一 个 角度 以 后 它 才 带 着 尾部 旋转 ， 这 个 时 候 就 可 以 读 齿 了 ， 读 齿 也 跟 
HU58 一 样 ， 读 相反 的 方向 ( 反 读 ) 。 在 读 反 方向 时 都 没有 弹力 ， 只 有 开启 时 有 弹力 ， 因 为 它 在 弹 自 的 作 
用 下 已 经 推 到 底 了 ， 就 没有 弹力 ， 不 用 使 劲 去 压 它 。 


把 读 的 齿 号 记录 下 来 。 它 是 1、3、5、7、9 在 A 组 ，2、4、6、8、10 在 B 组 。 它 的 钥匙 制作 方法 ， 与 
HU58 差 了 一 个 11 贞 位、 一 个 12 齿 位 ， 少 了 一 组 弹片 ， 它 是 一 对 一 对 的 。 


在 使 用 数控 机 制作 钥匙 时 ， 就 把 读 的 1、3、5、7、9 齿 位 输入 A 组 里 面 ,，2、4、6、8、10 此 位 输 到 B 组 里 
面 ， 直 接 做 钥匙 就 行 了 ， 也 是 要 做 两 面 。 


如 果 是 前 钥匙 ， 也 是 要 萝 两 个 副 坯 ， 草 好 以 后 ， 修 整 的 圆滑 过 渡 。 因 为 要 用 副 坯 做 一 个 钥匙 去 复制 ， 所 
以 要 把 这 个 钥匙 做 的 非常 完美 ， 达 到 流线型 ， 齿 点 上 ， 工 作 点 不 能 缺 ， 各 个 牙 花 的 连接 处 一 定 要 非常 圆 
滑 ， 和 否则 拔 钥 匙 很 困难 ， 工 作 点 一 定 要 保持 下 来 ， 保 持平 稳 ， 保 持 一 个 平 度 ， 斜 面 也 一 定 要 很 合理 ， 这 
样 才能 够 复制 好 钥匙 。 


点 火 和 车 门 锁 弹片 数量 是 完全 一 样 的 。 


AS 


一 ，HON66 Pinl 二 合 一 


于 避 本 PC - 
Eee 


Applicable cars: HONDA  ACURA “_EVERUS _ TRUMPCHI 
适用 车 型 : 本 田 讶 歌 理念 广汽 传 福 


Picking Direction: 
开启 方向 : 


当主 驾驶 室 在 左 侧 车 门 时 ， 顺 时 针 方向 开启 。 
当主 驾驶 室 在 右 侧 车 门 时 ， 逆 时 针 方向 开启 。 


此 锁 需 要 开启 两 次 。 第 一 次 会 开启 在 45 "的 位 置 卡 住 。 


门 汲 此 时 因 还 有 半 片 为 阻力 弹片 ， 解 除 后 锁 芯 才 可 全 部 转 
风 动 至 90"， 锁 才 开 启 。 


由 此 锁 在 回 位 时 ， 还 会 在 45* 卡 住 ， 仍 需 解除 阻力 弹片 才能 回 位 。 


Lock ovEervieul: HON66 弹 片 示 意 


车 锁 简介 : 了 鳃 
了 
量 


该 车 门 锁 有 7 个 半 片 一 个 整 片 , A 组 2 3 4 半 片 。 
A 组 1 号 在 点 火 锁 ， 只 有 1 2 3。B 组 1 2 3 4 半 片 ，5 号 整 片 。 


AB 组 6 齿 位 没有 片子 ， 做 钥匙 时 都 做 到 1 号 。 


HON66 5 一 二 时 
到 种 可 Pick 


IC card:982 
1 PAT:03201349 3 


B1A2B3A4B25 


B2A3B4 


KecuU cutting: 

钥匙 切割 : 

左 图 为 数控 机 切割 出 的 钥匙 示意 图 ， 当 我 们 没 
有 数控 机 的 时 候 ， 剪 钥匙 也 要 参考 此 图 上 此 与 
齿 之 间 的 坡度 。 


Numerical data: 
县 体 数 据 : 
下 图 为 适用 于 HON66 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 ( 单位 : 1/100mm ) 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 


齿 深 各 54 321 


钥匙 标准 总 宽 


Special technique: 
特殊 技巧 : 


这 款 锁 是 外 铣 4 轨迹 ， 就 是 在 钥匙 边 上 4 个 面 ， 同 时 都 有 工作 点 ， 它 是 分 为 6 个 齿 位 ，6 个 齿 深 ,但 是 
它 的 6 齿 位 全 部 都 是 1 号 齿 深 。 

在 A 组 的 5 号 齿 位 上 ， 主 人 钥匙 全 部 是 5 号 深度 。 在 车 门 锁 芯 里 没有 A 组 的 1 号 齿 位 ， 只 有 点 火 锁 里 面 
有 “， 点 火 锁 A 组 1 号 齿 位 只 有 1、2、3 号 齿 深 ; B 组 的 ?号 齿 位 ， 也 只 有 3 或 ?号 齿 深 。 


做 钥匙 的 时 候 记 住 : 数控 机 输入 齿 号 时 ，A 组 的 5 齿 位 都 输入 5，A、B 组 的 6 齿 位 都 输入 1， 点火 锁 
1 齿 位 首先 输入 1， 第 二 次 、 第 三 次 ， 依 次 做 到 2 和 3。 


前 钥匙 的 时 候 : A 组 的 5 齿 位 和 A、B 组 的 6 齿 位 不 用 考虑 ， 因 为 在 前 片上 都 已 做 好 了 。 
A 组 一 面 只 有 3 齿 位 有 弹片 ， 另 一 面 只 有 2、4 齿 位 有 弹片 ，1、3、5 齿 位 没有 。 
B 组 一 面 是 1、3、5 齿 位 有 弹片 ，2、4 齿 位 没有 。 另 一 面 是 2、4 齿 位 有 弹片 ，1、3、5 齿 位 没有 。 


开启 方法 : 首先 测试 A 组 一 面 的 2、4 齿 位 ， 然 后 测试 A 组 另 一 面 的 3 齿 位 ， 把 不 动 点 动 ， 手 不 要 很 
重 ， 这 个 锁 A 组 很 容易 推 到 位 ， 不 要 点 过 。 接 着 是 测试 B 组 的 2 和 4 齿 位 ， 然 后 是 B 组 的 1、3、5 此 


位 ， 把 不 动 的 点 动 ， 动 的 就 不 要 理 它 ， 注 意 控制 手 的 力度 。A、B 组 都 点 到 位 后 ， 会 转动 45"， 此 时 还 
要 继续 开 A 组 ， 还 是 先 测 试 A 组 3 齿 位 ， 再 测试 A 组 2、4 齿 位 。 全 部 开启 后 ， 先 读 齿 ， 把 齿 深 号 记录 下 
来 ， 然 后 回 位 ， 回 位 还 是 A 组 。 


草 钥 匙 的 时 候 : 

剪 片 设 计 的 时 候 已 设计 了 1 号 齿 深 不 用 剪 ，4、5 共 用 一 条 线 ， 因 为 密度 太 密 ， 刻 线 的 时 候 有 困难 ， 观 
测 起 来 也 有 困难 ， 所 以 请 注意 : 刻 线 钥匙 上 第 一 条 线 是 3 号 齿 深 ， 第 二 条 线 是 4、5 号 齿 深 ,第 三 条 线 
是 6 号 齿 深 ,如 果 是 2， 就 剪 1、3 之 间 ; 如 果 是 4 就 留 4、5 的 一 条 线 的 一 半 ; 如 果 是 5 就 把 4、5 的 那 条 线 
剪 过 一 点 点 ，6 就 剪 到 底 。 


”~ 


SIDATI7 in1 二 全 一 


适用 车 型 : 斯 巴 鲁 
开启 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 顺 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 逆 时 针 开 启 。 


这 是 一 款 外 铣 四 轨迹 ， 它 是 5 个 齿 位 ，4 个 齿 深 。 最 外 面 是 1 号 齿 深 ， 这 款 锁 有 四 条 工作 轨迹 ，A、8B 是 一 样 
的 ， 钥 匙 正 反 两 面 是 完全 一 样 的 。 


开启 方法 : 这 款 锁 一 定 要 全 部 开启 以 后 才能 读 齿 。 首 先 测试 弹 子 的 位 置 。A、B 组 一 面 是 1、3、5， 另 一 面 


是 2、4。 


这 款 锁 ， 左 舵 车 是 向 车 尾 开 ( 顺 时 针 方向 ) 。 测 试 每 个 弹片 ， 看 动 与 不 动 ， 不 动 的 就 要 将 它 援 动 ， 动 的 
就 不 理 它 。 逐 一 测试 ， 这 个 推 杆 一 定 要 加 大 一 点 力度 。 


这 个 不 分 A、B 组 先 开 哪个 。 转 动 45" 后 ， 继 续 开 ， 转 动 以 后 就 是 A 组 了 。 开 启 以 后 ， 手 不 要 松 ， 这 时 候 可 
以 读 齿 了 ， 压 放手 杆 读 齿 ， 压 到 底 就 是 号 。 


开局 后 ， 要 回 位 。 


Numerical data: 有 具体 数据 : 
钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 此 图 为 适用 于 DAT17 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


(单位 : 1/100mm ) 
LasalkeA 组 


B 组 


cE6G6G einl 二 合 一 


适用 车 型 : 沃尔沃 
开局 方向 : 当 车 门 锁 在 左 侧 时 逆 时 针 开 启 ， 在 右 侧 时 上 顺 时 针 开 启 。 
这 款 锁 共 8 个 齿 位 ，A 组 4 个 ，B 组 4 个 。 


A 组 是 1、3、5、7 ; B 组 是 2、4、6、8。 
虽然 工具 主板 上 的 齿 位 是 (1、1) (2、2) (3、3) (4、4) ， 我 们 也 可 以 把 它 理解 为 (1、2、3、4、 


Numerical data: 有 具体 数据 : 
此 图 为 适用 于 NE66 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


(单位 : 1/100mm ) 
ES-A 组 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距 离 


动 CD 


six tracksinner groove keyg 


内 铣 入 轨迹 


一 iszT(8) zinl 二 合 一 


VAG ( 2015 ) 将 更 名 为 162T (8 ) 


乞 -i- 2 
an 


in 
PE 


Applicable cars : 
适用 车 型 : 


Picking Direction : 
开启 方向 : 


当 驾 驶 室 在 左 侧 时 ， 逆 时 针 方 向 开启 。 


Lock Overviemi : 
车 锁 简 介 : 


该 款 锁 有 8 个 齿 位 ，4 个 齿 深 . 车 门 点 火 均 
不 缺 片 。 该 款 锁 没 有 水 平 运动 的 齿 片 ， 所 以 
属于 内 铣 四 轨迹 。 


oO oO@9 
网 于 本 


四 和 Pick . 六 


| 二 六 和 
PATE 200620024509 0 让 ee 5 
有 数 (9Ta 更 | 


而 而 一:! 


Picking Technique : 
开锁 方法 : 


插入 工具 、 测 试 齿 位 。 首 先 利用 援 杠 将 内 铣 部 分 依次 开 到 位 即 可 ， 锁 片 点 到 位 ! 
锁 片 开 到 位 后 也 会 有 微微 的 弹性 ) 


新 大 众 卫 162T(8) 


双生 文 3 驻 泪 


图 中 红色 线段 是 铀 感 工作 鼎 ， 竺 头 方 外 为 


注解 : 红色 的 数据 表示 实际 齿 位 ， 黑 色 数 字 表 示 通 过 计算 得 出 的 齿 位 ， 用 读 齿 器 读 出 的 数据 应 
按照 红色 数据 所 在 的 位 置 填写 。 


区 可 加 四 四 本 四 四 面相 


罗 
入 
李 志 勤 


Decoding: 
读 齿 方 法 : 
7 
人 
A 组 一 依次 将 1~8 号 齿 位 通过 援 杆 将 弹片 压制 弹性 的 终止 点 
( 压制 不 动 ) 记录 指针 指向 的 齿 深 线 。 按 照 下 图 所 示 记 
B 组 一 一 载 将 13,6,8 齿 位 填 在 A 组 ,将 2427 齿 位 填 在 B 组 。 
X 


12345 6 7 
4 3353 半 2 
没有 齿 号 的 位 置 也 需要 计算 和 裁剪 ( 没有 齿 A 组 
位 的 齿 号 计算 方法 用 系数 6 减 去 A=B 系数 


6 减 去 B=A。 然 后 将 所 有 齿 号 如 下 图 填写 ) rarmereeree 
2 


Special technique: 
特殊 技巧 : 
如 以 后 数控 机 升级 可 以 做 此 钥匙 时 ， 只 需要 将 红色 齿 深 数据 输入 数控 机 ， 数 控 机 会 自动 判读 。 


一 Il6T(9) ainl 


李 志 勤 


Applicable cars : VOLKSWAGEN ” SKODA 
适用 车 型 : 大 众 斯 柯达 


Picking Direction : 
开启 方向 : 


当 驾 驶 室 在 左 门 时 ， 向 车 头 方向 逆 时 针 开 启 。 


_A 
会 


Lock overviem : 

车 锁 简 介 : 

此 款 锁 是 由 霍 夫 公 司 最 新 推出 的 全 新 6 轨迹 锁具 。 
首次 将 内 铣 与 侧 狂 和 二 为 一 。 


门 锁 共 有 9 个 齿 位 和 9 个 齿 深 ( 垂直 工作 的 3 齿 位 ， 有 4 种 齿 深 ， 水 平 工 作 的 6 个 齿 位 ， 有 
5 种 齿 深 )， 其 中 有 6 个 水 平 工作 的 锁 片 和 3 个 垂直 工作 的 锁 片 构成 。 


吕 品 中 日 日 日 日 这 上 
6 7 8 9 


上 


3 


人 昌 
水 号 不 下 齐 人 


Picking Technique : 
开锁 方法 : 


插入 工具 、 测 试 齿 位 。 首 先 利用 援 杠 将 内 铣 部 分 一 次 开 到 位 ， 之 后 利用 旋转 援 杠 开启 3 个 垂直 
工作 的 锁 片 点 到 位 ! 〈 旋转 援 杠 的 使 用 方法 和 普通 援 杠 的 使 用 方法 是 一 直 的 ， 锁 片 开 到 位 后 也 
会 有 微微 的 弹性 ) 


如 果 锁 没有 打开 ， 我 们 要 反复 利用 3 个 援 杠 寻找 锁 闭 的 齿 片 ， 直 到 开启 ! 


WE 丽人 Cut ER Line 
afer Position 深 线 
Tool Name 具 深 


Swing arm 工具 型 号 和 齿 位 线 


旋转 援 杠 
Lifter 


手 动 点 
Picking Tip 


注解 : 红色 的 数据 表示 实际 齿 位 ， 黑 色 数 字 表 示 通 过 计 
算得 出 的 齿 位 ， 用 读 齿 器 读 出 的 数据 因 按照 红色 数据 所 


和 各 人 和 及 史 有 让 工作 这 仙 方 和 和民 从 运动 亿 在 的 位 置 填写 o 


四 下 百 四 四 下 看 四 可 
加 量 本 加 OOO 


水 平 运动 轨迹 部 分 垂直 运动 旋转 摆 臂 部 分 
Decoding: 
读 齿 方法 : 


开启 后 正 读 。 

门 锁 用 的 是 4 号 ~9 号 齿 ，1~9 号 用 于 点 火 ，4~9 号 齿 加 旋转 的 12,3 号 齿 构 成 车 门 钥匙 ， 
垂直 援 杆 的 12,3 齿 ， 只 应 用 在 点 火 锁 里 ， 此 工具 不 可 以 读 点 火 锁 ， 故 不 做 介绍 。 在 后 续 的 
工具 中 将 会 对 点 火 工具 单独 介绍 。 


开启 后 正 读 。 

依次 将 4~9 号 齿 位 通过 援 杆 将 弹片 压制 弹性 的 终止 点 
( 压制 不 动 ) 记录 指针 指向 的 齿 深 线 。 按 照 下 图 所 示 记 
载 将 5,6,8 齿 位 填 在 A 组 , 将 4,7,9 齿 位 填 在 B 组 。 


45 6 7 8 9 
2 到 32 1 22 
没有 齿 号 的 位 置 也 需要 计算 和 裁剪 ( 没有 齿 位 的 齿 号 计 人 A 组 一 -一 一 一 一 
算 方法 用 系数 6 减 去 A=B 系数 6 减 去 B=A。 然 后 将 所 
有 齿 号 如 下 图 填写 ) 


开启 前 先进 行 反 读 。 


李 志 勤 


开启 前 ， 首 先进 行 反 读 

反 读 方法 : 

用 十 寺 绪 生 找到 正确 齿 位 ， 然 后 用 另 一 侧 的 起 起 堵 摄 杆 ，i 涝 单 凡 方向 的 反面 ， 将 ij 丫 需 丑 填 压 制 不 动 . 此 时 ， 记 录 指 
针 所 指向 的 角度 。( 这 种 反 读 方法 ， 跟 原来 的 单 摄 杆 反 读 方法 一 至 ， 只 是 多 了 一 根 摇 桂 ， 还 是 在 同 齿 位 开启 方向 

的 反面 进行 判读 。) 

开启 后 正 读 

正 读 方法 : 

用 ij 缚 车 虱 杆 找到 正确 齿 位 ， 然 后 用 职 车 过 杆 开 ， 就 用 月 叮 民 援 杆 读 。 通 过 径 轻 旋 知 扫 杆 ， 交 和 单 片 压制 8 章 | 生 的 终止 点 
( 也 就 是 压制 不 动 ) 记录 | 此 HB 指针 所 指向 的 角度 。 


将 开启 前 反 读 的 数据 和 正 读 的 数据 对 
应 相应 的 数据 ， 严 格 按照 以 下 方法 填 
入 表格 ， 并 查找 出 1、2、3 齿 位 对 应 


的 齿 深 


齿 深 对 照 表 
根据 齿 深 对 照 表 找 出 相应 齿 位 的 齿 深 号 码 ， 并 按 A,B 组 填写 。1 齿 位 填 在 B 组 ，2,3 齿 位 填 在 A 组 。 
A,B 组 所 空缺 的 齿 位 也 要 进行 填写 和 剪 切 ( 空缺 齿 位 齿 号 计算 方法 ; 用 系数 5 减 去 B=A; 用 系数 5 减 
去 A=B ) 例 : 如 下 图 


3 


A 组 所 汪 


旋转 援 杆 所 控制 的 3 个 齿 水 平 摄 杆 所 控制 的 6 个 齿 


B 组 B 绷 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
3 1 3 423454 


此 时 我 们 将 两 个 数据 合并 在 一 起 将 会 得 到 一 条 完整 的 车 门 钥匙 
S 4 


Special technique: 
特殊 技巧 : 


如 以 后 数控 机 升级 可 以 做 此 钥 是 时， 只 需要 将 红色 齿 深 数据 输入 数控 机 ， 数 控 机 会 自动 判读 。 


一 Il6zTGIoO) zinl 二 合 一 


Applicable cars : 


适用 车 型 : 


Picking Direction : 
开启 方向 : 


当 驾 驶 室 在 左 门 时 ， 向 车 头 方向 逆 时 针 开 启 。 


Lock overviem  : 
车 锁 简 介 : 


该 款 门 锁 共 有 10 个 齿 位 和 9 个 齿 深 ( 垂直 工作 的 4 个 齿 位 ， 有 5 种 齿 深 。 水 平 工 作 的 6 个 齿 位 ， 
有 5 种 齿 深 。) 其 中 有 6 个 水 平 工作 的 锁 片 和 4 个 垂直 工作 的 锁 片 构成 。 


吕 吕 安安 8HH980 
2 3 4 了 


齿 位 工 8 9 10 


站 汪 人) 本) 本 本 1 人 14 人 015) 


A 组 


Picking Technique : 
开锁 方法 : 
王 


插入 工具 、 测 试 齿 位 。 首 先 利用 援 杠 将 内 铣 部 分 一 次 开 到 位 ， 之 后 利用 旋转 援 杠 开启 4 个 水 平 工作 
的 锁 片 点 到 位 ! 〈 旋转 援 杠 的 使 用 方法 和 普通 援 杠 的 使 用 方法 是 一 直 的 ， 锁 片 开 到 位 后 也 会 有 微微 
的 弹性 ) 


如 果 锁 没有 打开 ， 我 们 要 反复 利用 4 个 援 杠 寻 找 锁 闭 的 齿 片 ， 直 到 开启 ! 


1 23 了 56567899 吉 
XXXxXx2Xx4 xx 5 


奥迪 了 配 162T(10) 


A 组 


网 > 红包 约 届 是 朋 二 作 误 ， 伙 大 坟 月 考 模 的 运动 记 


区 可 加 加 回回 四 四 桓 回 目 目 析 加 日 罩 

区 本 国 国 国 

| | | 加 加 | 回回 加 | 加 
去 坟 SN 


水 习 肥 翅 雪 迹 部 分 垂直 运动 旋转 摆 辟 部 分 


Decoding: 
读 齿 方法 : 


一 一 
开局 后 正 读 。 


门 锁 用 的 是 5 号 ~10 号 齿 ，1~10 号 用 于 点 火 ，5~10 号 齿 加 旋转 的 1,2,3,4 号 齿 构 成 车 门 钥 匙 ， 
旋转 援 杆 的 1,2,3,4 齿 ， 只 应 用 在 点 火 锁 里 ， 此 工具 不 可 以 读 点 火 锁 ， 故 不 做 介绍 。 在 后 续 的 工具 
中 将 会 对 点 火 工具 单独 介绍 。 


所 


开局 后 正 读 。 

依次 将 5~10 号 齿 位 通过 援 杆 将 弹片 压制 弹性 的 终止 点 
( 压制 不 动 ) 记录 指针 指向 的 齿 深 线 。 按 照 下 图 所 示 记 
载 将 5,7,10 齿 位 填 在 A 组 ,将 6,8,9 齿 位 填 在 B 组 。 


没有 齿 号 的 位 置 也 需要 计算 和 裁剪 ( 没有 齿 位 的 齿 号 计 
算 方 法 用 系数 6 减 去 A=B 系 数 6 减 去 B=A。 然 后 将 所 
有 齿 号 如 下 图 填写 ) 


开启 衣 ， 首 先进 行 反 读 

反 读 方法 : 

用 着 拓 托 十 找到 正确 齿 位 ， 然 后 用 另 一 侧 的 ji 转 援 杆 ， 远 单 片 方向 的 反面 ， 将 ji 站 二 恬 村 压制 不 动 . 此 时 ， 记 录 指 
针 所 指向 的 角度 。( 这 种 反 读 方法 ， 跟 原来 的 单 援 杆 反 读 方 法 一 至 ， 只 是 乡 了 一 根据 杆 ， 还 是 在 同 齿 位 开启 方向 
的 反面 进行 济 读 。 ) 


开启 后 正 读 

正 读 方 法 : 

用 ji 吉 寺 重 和 找到 正确 齿 位 ， 然 后 用 蛋 了 而 爱 杆 开 ， 就 用 天 叶 民 援 杆 读 。 通 过 径 轻 施 乔 居 慎 ， 将 和 单 H 压 阳 终 止 点 ( 也 就 
是 压制 不 动 ) 记录 | 此 有 指针 及 指向 的 角度 。 


开局 前 ( 反 读 ) 


旋转 拥 读 呈 说明 


将 开启 前 反 读 的 数据 和 正 读 的 数 SR 
据 对 应 相应 的 数据 ， 严 格 按照 以 下 开放 (所 污 )， 并 有 后 《在 


下 方法 填 入 表格 ,并 查找 出 1、2、 2 


3，4 齿 位 对 应 的 齿 深 。 (由 深 ) 
4( 尖 深 


每 个 具 位 在 开 息 前 和 开启 后 分 别 做 好 记录 ， 
通过 记录 的 效 据 在 表格 里 碍 询 出 相应 的 上 深 号 。 


根据 齿 深 对 照 表 找 出 相应 齿 位 的 齿 深 号 码 ， 并 按 A,B 组 填写 。1,2 齿 位 填 在 B 组 ，3,4 此 
位 填 在 A 组 。A,B 组 所 空缺 的 齿 位 也 要 进行 填写 和 草 切 ( 空缺 齿 位 齿 号 计算 方法 ; 用 系数 
5 减 去 B=A; 用 系数 5 减 去 A=B ) 例 : 如 下 图 


123425678 9 10 
点 火 缺 片 
A 组 23 4 2 3 5 


水 平 援 杆 所 控制 的 6 个 齿 
Bt 经 
3 灿 工 组 4 3243 1 


此 时 我 们 将 两 个 数据 合并 在 一 起 将 会 得 到 一 条 完整 的 车 门 钥匙 


Special technique: 
特殊 技巧 : 


如 以 后 数控 机 升级 可 以 做 此 钥匙 时 ， 只 需要 将 红色 齿 深 数据 输入 数控 机 ， 数 控 机 会 自动 判读 。 


Others 其 它 


2 二， Renault onetrackinner groovekeuy Pin1 内 铣 一 轨迹 二 合 一 
g | 


外 有 


法 : 


一 工具 插入 锁 孔 ， 首 先 测 试 ， 
这 款 锁 是 5 个 齿 深 号 ， 测 试 哪 边 有 弹力 ， 它 的 弹片 就 都 在 一 个 方向 。 向 车 反方 向 开 ， 有 难度 ; 向 车 属 方 向 开 ， 
更 容易 一 些 。 向 车 尾 方 向 开启 ， 就 是 顺 时 针 。 


开启 后 读 齿 ， 读 齿 方法 就 是 开 哪 面 ， 读 哪 面 。 把 读 出 的 齿 深 号 记录 下 来 。 

我 们 的 草 片 是 一 面 的 ， 把 钥匙 的 多 余部 分 剪 切 掉 。 因 为 这 款 锁 的 钥匙 是 2 毫米 厚 ， 只 要 有 一 面 铣 齿 就 可 以 了 ， 
铣 完 齿 以 后 ， 放 一 个 主 坯 ， 测 试 ， 钥 匙 做 的 合适 ， 用 一 个 3 毫米 的 铣 刀 ， 靠 着 边 去 铣 一 条 钥匙 ， 就 可 以 开启 点 
火 。 另 外 一 面 是 在 它 的 反面 ， 同 样 的 方法 制作 钥匙 。 


”wa 


-Nezz inl -人 一 


钥匙 齿 位 示意 图 


适用 车 型 : 标志 、 雪 铁 龙 


该 款 钥匙 是 为 了 插 钥 匙 时 方便 的 ， 不 需要 翻转 面 ， 所 以 它 就 做 出 两 面 ， 实 际 上 只 有 一 面 有 弹子 。 


开启 方法 : 测试 6 个 都 有 弹力 ， 说 明 工 具 插 的 是 对 的 。 
往 车 属 方向 开 、 和 车 头 方向 开 ， 都 一 样 ， 就 是 都 一 样 好 开 。 


打开 转动 一 个 角度 ， 就 可 以 读 齿 了 : S、R、P、N、M 分 别 代 表 1、2、3、4、5。 把 读 出 的 号 记录 下 来 。 

把 钥匙 两 面 做 成 完全 对 称 的 ， 这 个 钥匙 反正 面 都 可 以 开 。 

如 果 一 面 做 完了 就 可 以 测试 ， 插 进去 测试 ， 朝 着 有 弹子 的 一 面 ， 测试 好 了 把 另外 一 面 做 好 ， 这 个 钥匙 就 完整 
了 。 


点 火 和 车门 锁 弹 片 数 量 是 完全 一 样 的 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 具体 数据 : 
左 图 为 适用 于 NE72 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 
(单位 : 1/100mm ) 


钥匙 标准 总 宽 


Ar 


ov in1 -人 一 


钥匙 齿 位 示意 图 


栖 志 勤 
适用 车 型 : 丰田 


丰田 最 新 款 的 ， 我 们 叫 它 内 铣 两 轨迹 ， 为 什么 叫 两 轨迹 呢 ? 因为 钥匙 的 背面 是 一 个 空 构 ， 没 有 任何 作用 ， 它 
就 铣 掉 这 么 一 块 ， 因 为 锁 芯 里 有 一 个 凸 台 ， 所 以 就 把 它 铣 掉 了 。 


还 有 一 款 智 能 的 ， 就 是 这 块 正好 就 是 一 块 平 的 ， 只 有 三 分 之 二 这 种 厚度 钥匙 ， 一 面 工作 。 


它 是 8 个 片 ，A 组 里 4 个 片 ，B 组 里 4 个 片 ， 齿 深度 是 1、2、3、 


工具 的 使 用 方法 与 读 齿 : 这 款 工 具 设计 的 时 候 跟 锁 一 样 ， 它 是 认 方向 的 ， 只 有 一 个 方向 可 以 插 进 去 ， 工具 插 
入 以 后 ， 测 试 下 齿 位 ，1、3、5、7 是 在 A 组 ，2、4、6、8 在 B 组 。 


这 款 锁 开 启 方向 是 朝 车 尾 方 向 ， 车 是 左 舵 ， 所 以 朝 车 尾 方 向 就 是 顺 时 针 。 测 试 弹片 ， 看 动 与 不 动 ， 动 的 就 不 
用 理 它 ， 不 动 的 就 将 它 援 动 。 开 转 了 ， 这 个 锁 开 启 以 后 ， 转 动 一 个 角度 ， 读 齿 的 时 候 是 读 相 反 的 方向 。 


这 个 锁 不 存在 回 位 ， 因 为 都 是 整 片 。 记 录 读 出 的 齿 深 号 。 
草 掉 钥匙 多 余 的 部 分 ， 这 款 锁 ， 剪 钥匙 的 时 候 一 定 要 注意 ， 把 多 余 的 修整 的 非常 圆滑 ， 不 然 插 不 进 锁 孔 。 


人 剪 片 只 是 一 个 剪 片 、 一 个 主 片 ， 草 的 时 候 把 一 条 腿 竹 弯 ， 碍 成 90" 角 剪 一 面 ， 剪 完了 以 后 再 恢复 ， 恢 复 以 后 跟 
主 坯 比较 一 下 ， 如 果 很 直 ， 再 插入 锁 孔 ， 测 试 好 用 ， 就 直接 复制 一 条 钥匙 。 


钥匙 上 的 工作 点 位 置 与 钥匙 定位 线 的 水 平 距离 Numerical data: 有 具体 数据 : 
左 图 为 适用 于 TOY2 的 齿 位 与 齿 深 的 具体 数据 。 


(单位 : 1/100mm ) 


so 


一 同 Fozl zinl 二 


Applicable cars : Ford MAZDA JM5 
适用 车 型 : 福特 马自达 江铃 全 顺 


Picking Direction : 
开启 方向 : 
当 轰 驶 室 在 左 侧 时 ， 逆 时 针 开 启 


LocKk ovEerviem : 
车 锁 简 介 : 


2 


DoDoDGODO0G9 


《3 ) (3 ) ( 工 ) (4) (1) 


这 款 锁 共有 6 个 齿 位 ，4 个 角度 齿 片 。 点 火 ， 车 门 ， 尾 箱 均 有 6 个 齿 位 。 


Picking Technique : 
开锁 方法 : 


播 入 工具 ， 向 逆 时 针 方向 ， 转 动 旋 转 援 杠 。 


会 有 一 至 两 个 援 杠 无 法 转动 ， 转 不 动 的 是 4 号 片 ， 我 们 利用 这 个 不 动 的 作为 推动 杆 。 将 所 有 摇 杠 分 别 转 
至 1 号 ， 加 力 推动 ， 依 次 往 顺 时 针 方向 旋转 每 个 援 枉 ， 直 到 锁 片 进入 开启 状态 ， 当 锁 片 进入 开启 状态 时 ， 
援 杠 左右 晃动 间隙 较 大 。 


如 何 测试 真 假 缺 口 : 
真 缺口 比 假 缺 口 直径 要 大 。 所 以 当 边 柱 进入 假 缺口 时 ， 摆 艾 左 右 转 动 的 角度 较 小 ， 反 之 真 缺口 间隙 较 大 。 


Decoding: 

读 齿 方法 : 
开启 时 旋转 援 杠 不 动 的 是 4 号 片 ， 距 4 号 齿 片 角度 最 大 的 是 1 号 片 。1 号 片 旁边 是 2 号 片 ， 
2 号 片 4 号 片 之 间 是 3 号 片 。 


Nurmerical data : 


县 体 数据 : 


AS 


一 TBEIT 2inl 二 合 一 


Applicable cars : JAGUAR 
适用 车 型 : 捷 欧 


Picking Direction : 
开启 方向 : 
当 驾 驶 室 在 左 侧 时 ， 顺 时 针 开 启 。 


LocKk ovEerviem : 
车 锁 简 介 : 


这 款 锁 共 有 8 个 齿 位 ，3 个 角度 齿 片 。 
点 火 ， 车 门 ， 尾 箱 均 有 8 个 齿 位 。 


这 款 锁 在 锁 臂 时 可 以 用 任意 钥匙 将 车 门 上 锁 ! 


李 志 勤 


中 


D 口 DoopbooDooo0o5 Oo5D0 


工 
2 


(2 ) (3 ) (2) (1) (3 ) 《2 ) ( 工 ) 


Picking Technique : 
开锁 方法 : 


插入 工具 ， 向 顺 时 针 方向 ， 转 动 旋转 摆 臂 。 


会 有 一 至 两 个 摆 臂 无 法 转动 ， 转 不 动 的 是 3 号 片 ， 我 们 利用 这 个 不 动 的 作为 推动 杆 。 加 力 推动 ， 依 次 
往 逆 时 针 方向 旋转 每 个 摆 臂 ， 直 到 锁 片 进入 开启 状态 ， 当 锁 片 进入 开启 状态 时 ， 摆 艾 左 右 晃动 间隙 较 大 


如 何 测试 真 假 缺口 : 
真 缺 口 比 假 缺 口 直径 要 大 。 所 以 当 边 柱 进入 假 缺口 时 ， 摆 臂 左右 转动 的 角度 较 小 ， 反 之 真 缺 口 间 障 较 大 。 


Decoding: 
读 齿 方法 : 


开启 时 旋转 摆 臂 不 动 的 是 3 号 片 ， 距 3 号 齿 片 角度 最 大 的 位 1, 3 和 1 中间 的 是 2 号 片 。 


Numerical data : 


具体 数据 . 


手 牌 号 的 8 位 代码 便 是 齿 位 号 ， 直 接 输入 数控 机 
切割 钥匙 即 可 
让 小 


240 


于- 浊 业 业 业 至 王 壮 


Special teEchniqUue: 
特殊 技巧 : 


3 工 2 
齿 号 :1213123 2 


这 个 锁 可 以 不 分 解锁 ， 可 以 通过 锁 侧 面 的 窗口 直接 读 取 齿 号 。 


Made cars 国产 车 


2=in-l Pick 和 信 - 一 


Applicable cars : BAOJUN33O0 26O 7Z3O0 
适用 车 型 : 宝 骏 330 宝 骏 560 宝 骏 730 


Picking Direction : 
开局 方向 : 


当 驾 驶 室 在 左 侧 时 ， 逆 时 针 开 启 。 


Lock ovEerviem : 
车 锁 简 介 : 


该 款 锁 有 8 个 齿 位 ，4 个 齿 深 。 门 锁 ， 点 火 均 不 缺 片 。 


人 


齿 号 
具 深 : (4) (之 人 汪 | 管 : 才 (3 ) () 


Picking Technique : 
开锁 方法 : 


Decoding: 
读 齿 : 


开启 后 正 读 


Special technique: 


特殊 近 巧 : 


有 小 槽 


] Er ER 
4 一 上 


智能 


折 老 钥匙 两 款 锁 均 可 使 用 


一 HAIMA 2INL 二 合 一 


Applicable cars : HAIMA  ZOTYE AUTO 
适用 车 型 : 海马 众泰 


Lock overviem : 
车 锁 简 介 : 


该 款 锁 共 有 7 个 齿 位 ，4 个 齿 深 。 
门 锁 和 点 火 均 有 7 个 齿 位 。 


1 号 齿 深 不 前 ，4 号 齿 深 剪 到 底 


Picking Technique : 
开 钠 方法 : 


首先 将 推动 杆 向 开启 的 方向 加 力 ， 用 援 杠 逐 一 在 每 个 已 知 的 齿 位 上 进行 测试 。 
通过 看 或 感知 那个 齿 位 不 动 ， 就 证 明 该 弹片 阻力 最 大 。 找 到 阻力 最 大 弹片 时 就 援 动 该 弹片 。 
两 手 配合 才能 手动 锁 片 解除 阻力 ， 解 除 阻力 后 ， 推 动 杆 瞬间 加 力 ， 以 免 其 他 以 解除 的 弹片 回 位 。 每 手 


动 一 下 ， 就 要 测试 一 次 。 看 是 否 已 有 小 的 弹 动 。 再 按 上 述 方法 逐一 找到 阻力 最 大 的 弹片 ， 并 依次 解除 
直至 锁 芯 转动 。 


Decoding: 


读 齿 方法 : Decoding: 
读 齿 : 


开启 后 正 读 


下 


击 


Applicable cars : CheruUE3 
适用 车 型 : 奇瑞 E3 


Picking Direction : 
开启 方向 : 


” 当 驾 驶 室 在 左 侧 时 ， 顺 时 针 开 启 


Decoding: 读 齿 : 
读 齿 方 法 : 开启 后 正 读 


Decoding: 
读 齿 : 


Applicable cars : CHANGAN 
适用 车 型 : 长 安 


Lock overviem : 
车 锁 简 介 : 


《 工 ) 【2 (3) (3) 


Decoding: 
Decoding: 
读 齿 : 
开启 后 正 读 


” Ba SB 2inl 二 合 一 


Applicable cars : Beiqi BAIC Group CHERY 
适用 车 型 : : 汽 北汽 绅 宝 奇瑞 


Lock ovEeprviem : 
车 锁 简 介 : 


Decoding: 
读 齿 方法 : 


了 访 和 (1 到 “省 


4 殉 : lpick 是 
| IC card:998 上 
人 | 四 全 WA 全 
看 持 二 二 竹本 


Picking Technique : 

开锁 方法 : 

首先 将 推动 杆 向 开启 的 方向 加 力 ， 用 援 杠 逐 一 在 每 个 已 知 的 齿 位 上 进行 测试 。 

通过 看 或 感知 那个 齿 位 不 动 ， 就 证 明 该 弹片 阻力 最 大 。 找 到 阻力 最 大 弹片 时 就 手动 该 弹片 。 

两 手 配合 才能 手动 锁 片 解除 阻力 ， 解 除 阻 力 后 ， 推 动 杆 瞬 间 加 力 ， 以 免 其 他 以 解除 的 弹片 回 位 。 每 援 


动 一 下 ， 就 要 测试 一 次 。 看 是 否 已 有 小 的 弹 动 。 再 按 上 述 方法 逐一 找到 阻力 最 大 的 弹片 ， 并 依次 解除 
直至 锁 世 转动 。 


今后 ， 我 们 将 逐步 完善 《 李 氏 工具 使 
用 手册 》 的 详细 资料 ， 并 会 随 着 汽车 机 械 
锁 的 发 展 ， 不 断 的 研发 新 工具 ， 给 锁 匠 朋 
友 们 最 大 的 帮助 ， 也 感谢 大 家 的 支持 ! 


所 有 工具 动态 ， 与 最 新 产品 及 锁具 知识 ， 我 
们 会 在 李 氏 官方 公众 平台 ， 第 一 时 间 进 行 更 新 ， 大 
家 有 什么 问题 可 以 通过 此 微 信 公众 平台 与 我 们 进行 
沟通 ， 提 问 。 


微 信 公 众 平台 微 信号 : Lizhiqintools 
也 可 以 打开 微 信 扫 描 右 侧 二 维 码 直接 关注 ! 
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